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- TRANSLATION OF ORIGINAL INSTRUCTIONS
HYDROPNEUMATIC RIVETING TOOL

FOR RIVETS @ 2,4 = 0 6*

(*@ 6 ALU ONLY )

INSTRUCTIONS FOR USE - SPARE PARTS

- ISTRUZIONI ORIGINALI
RIVETTATRICE OLEOPNEUMATICA
PERRIVETTI 02,4+ 0 6*

( *@ 6 SOLO ALLUMINIO)

ISTRUZIONI D’USO - PARTI DI RICAMBIO

- TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES
OUTIL A RIVETER OLEOPNEUMATIQUE
POURRIVETS 02,4+ @ 6*

( *@ 6 ALU SEULEMENT )

MODE D’EMPLOI - PIECES DETACHEES

- UBERSETZUNG VON ORIGINALANLEITUNGEN
PNEUMATISCH-HYDRAULISCHES WERKZEUG

FUR BLINDNIETE@ 2,4 = @ 6*

(*@ 6 NURFURALU)

BEDIENUNGSANLEITUNG - ERSATZTEILE

- TRADUCCION DE LAS ISTRUCCIONES ORIGINALES
REMACHADORA OLEONEUMATICA

PARA REMACHES @ 2,4 + @ 6*

( *@ 6 SOLO EN ALUMINIO )

INSTRUCCIONES DE USO - PIEZAS DE REPUESTO

- TEUMACZENIE ORYGINALNEJ INSTRUKCJI
NITOWNICA PNEUMATYCZNO-HYDRAULICZNA

DO NITOW @ 2,4-6 MM*

(*@6 MMTYLKO ALU )

INSTRUKCJA OBSEUGI - CZESCI ZAMIENNE

- NEPEBOJ, OPUTMHAJIbHBIX MHCTPYKLIUNA
TMAPONHEBMATUYECKUI MHCTPYMEHT
LNA3AKNENOK @ 2,4+~ D 6*

( *@ 6 UCKITIYNUTENBHO U3 ANTTIOMUHNA )

WUHCTPYKLIMW NOA UCNOJIb30BAHUIO - BANACHBIE YACTU

- TRADUCAO DAS INSTRUCOES ORIGINAIS

REBITADORA OLEQ-PNEUMATICA

PARA REBITES @ 2,4 - @ 6*

(* SO EM ALUMINIO)

INSTRUCOES DE UTILIZAGAO - PECAS SOBRESSALENTES
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La sottoscritta Far S.r.l., con sede in Via Giovanni XXIII, 2 - Fraz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy,
DICHIARA
sotto la propria esclusiva responsabilita che la rivettatrice Modello: RAC 182 A - Rivettatrice oleopneumatica
Utilizzo: per rivetti diam. 2,4-6 (6 solo alluminio) Numero di serie: vedi retro copertina, alla quale questa dichiarazione si riferisce & conforme ai requisiti essenziali di sicurezzadella “Direttiva Macchine
2006/42/CE (e successive modificazioni ed integrazioni)” e “Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 — UK SI 2008 No. 1597”.
La persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico risponde al nome di Massimo Generali, presso la Far S.r.L., con sede in Via Giovanni XIlI, 2- Fraz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy.

@ The undersigned Far S.r.l., having its office in Via Giovanni XXII, 2 - Fraz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - ltaly, herewith
DECLARES
on its sole responsability that the riveting machine Type: RAC 182 A - Hydropneumatic tool
Application: for rivets diam. 2,4-6 (6 aluminium only), Serial number: see back cover which is the object of this declaration complies with the basic safety requirements estabilished in the “Machinery
Directive 2006/42/CE acknowledge (and subsequent amendments and integrations)” and “Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 — UK SI 2008 No. 1597”.
The person who is authorized to create the technical brochure is Massimo Generali, ¢/o Far S.r.l., head office in Via Giovanni XXIII, 2 - Fraz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy.

@ La société Far S.r.l. soussignée avec siége a Via Giovanni XXIII, 2 - Fraz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy,
DECLARE
sous sa seule responsabilité que la riveteuse Modéle: RAC 182 A - Pistolet oléopneumatique
Utilisation: pour rivets diam. 2,4-6 (6 alu seulement), uméro de série: voir la dos couverture a laquelle cette déclaration se rapporte est conforme aux conditions essentielles de sécurité requises par
la”Directive Machines 2006/42/CE et modifications et intégrations successives” et “Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 — UK SI 2008 No. 1597”.
La personne autorisée a constituer le dossier technique est Massimo Generali chez FAR S.r.l., avec siége a Via Giovanni XXIII, 2 - Fraz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy.

Die Unterzeichnete, Fa. Far S.r.l., mit Sitz in Via Giovanni XXIII, 2 - F__raz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy,
ERKLART
hiermit auf ihre alleinige Verantwortung, daB die Nietmaschine Typ: RAC 182 A - Hydraulisch-pneumatisches Nietwerkzeug
Anwendung: fiir Blindniete mit Durchmesser 2,4-6 (6 nur fiir Alu), Seriennummer siehe Riickseite auf das sich diese Erklérung bezieht, den wesentlichen Sicherheitsanforderungen der “Maschinenrichtlinie
2006/42/GE (und den nachfolgenden Anderungen und Anfiigungen entsprichtund)” und “Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 — UK SI 2008 No. 1597”.
Der Berechtigte zur Bildung der technische Broschiire ist Massimo Generali, bei der Firma Far S.r.I., mit Sitz in Via Giovanni XXIII, 2 - Fraz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy.

@ La firmataria Far S.r.l., domiciliada en Via Giovanni XXIII, 2 - Fraz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy,
DECLARA
bajo su exclusiva responsabilidad que la remachadora Modelo: RAC 182A - Remachadora oleoneumatica
Empleo: para remaches diam. 2,4-6 (6 este Gltimo sélo aluminio),
Namero de serie: ver la contratapa a la cual la presente declaracion se refiere corresponde a los requisitos esenciales de seguridad previstos por la “Directiva Maquinas 2006/42/CE (y sucesivas
modificaciones e integraciones)” y “Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 — UK SI 2008 No. 1597”. La persona autirizada a constituir el fasciculo tecnico es Massimo Generali, cerca FAR
S.r.l., con sede en Via Giovanni XXIII, 2 - Fraz. Quarto Inferiore -40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy.

Firma FAR S.r.| z siedziba w Via Giovanni XXIlI, 2 - Fraz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy,
DEKLARUJE
na whasng i wytaczna odpowiedzialnos¢, ze nitownica Model: RAC 182 - Nitownica oleopneumatyczna
Zastosowanie: do nitow o Sredn. 2,4-6 (6 tylko aluminium), Numer seryjny patrz tylna oktadka do ktdrej odnosi sie niniejsza deklaracja, jest zgodna z wymogami bezpieczenstwa przewidzianymi przez
“Dyrektywe Maszynowa 2006/42/WE wraz (z p6zniejszymi zmianami i uzupetnieniami)” i “Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 — UK SI 2008 No. 1597"“Osoba upowazniona do utworzenia
dokumentacji technicznej to Massimo Generali z firmy Far S.r.|. majacej siedzibe w Via Giovanni XXIII, 2 - Fraz. Quarto Inferiore -40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy”.

Hinkenognucasuueeca Far S.r.l., ¢ mectonaxoxermem 8 Via Giovanni XXIII, 2 - Fraz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy,
3AABNAET
N10A CBOI0 COOCTBEHHYH MCKNKUMTENbHYIO OTBETCTBEHHOCTb, YT0 3aknénbiBatowyii annapat Mogens: RAC 182 A — Macnano — nHeBMaTuueckuii 3aknénbiBalowyii annapar lcnonb3oanue: Ana 3aknénok auam. 2,4-6 (6 Tonbko
anioMUHUEBbIE) CEPUiAHbII HOMEP: CM. Ha BHYTPeHHeii CTOpOHe 00M0XKM, K KOTOPOMY 3T0 3aABAeHMe OTHOCUTCA, COOMI0AAET 0CHOBHbIe TPe6OBaHIA 6e30MacHOCTH, N0 « AUPEKTUBLI N0 MalMHHOMY 060pyaoBaHuio 2006/42/CE
(M nocnegylowumu Mogudukaumuamu u gononxerusmi») u «Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 — UK SI 2008 No. 1597».
YNONHOMOUEHHbIM NMLOM JNA CO3AaHNA TeXHUUECKOi oKyMeHTaLum ABAseTcA rocnogut (Massimo Generali), B ronosHom oduce KomnaHuw Far S.r.l., kotopbiil pacnonoxen no agpecy: Via Giovanni XXIII, 2 - Fraz. Quarto
Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy.

A sociedade Far S.r.I. abaixo assinada, com sede em Via Giovanni XXIII, 2 - Fraz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy,
DECLARA
sob sua exclusiva responsabilidade que a maquina de rebitar Modelo: RAC 182 A - Méquina de rebitar 6leo-pneumaética
Uso: para rebites didm. 2,4-6 (6 s6 aluminio) , nimero de série: ver parte traseira da capa a qual esta declaracdo é referida, estd em conformidade com os requisitos essenciais de seguranca prescritos da “Diretiva de
Maquinas 2006/42/CE (e sucessivas modificacdes e integracdes)” e “Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 - UK SI 2008 No. 1597”.
A pessoa autorizada a elaborar a brochura técnica & Massimo Generali, da Far S.r.l., com sede em Via Giovanni XXIII, 2 - Fraz. Quarto Inferiore -40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy.

Quarto Inferiore, 01-12-2021 g//

Far S.r.l. - Massimo Generali

(Presidente del Consiglio di Amministrazione) / (Chairman of the Board of Directors)
(Président du Conseil d’Administration) / (Vorsitzender des Verwaltungsrates)
(Presidente del Consejo de Administracion) / (Prezes Zarzadu)

(Npeacenarens Aamunuctpatustoro Cosera) / (Presidente do Conselho de Administracdo)
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GUARANTEE

FAR riveting tools are covered by a
12-month warranty. The tool warranty
period starts on the date of delivery to
the buyer, as specified in the relevant
document. Thewarranty coverstheuser/
buyer provided thatthe toolis purchased
through an authorized dealer and only
if it is used for the purposes for which
it was conceived. The warranty shall
not be valid if the tool is not used or
maintainedas specifiedintheinstruction
and maintenance handbook. In the event
of defects or failures, FAR S.r.1. shall
undertake solely to repair and/or replace
the components it judges to be faulty.

(e )

GARANTIA

Las remachadoras FAR cuentan con
garantia de 12 meses. El periodo de
garantia de la herramienta comienza
en el momento de su comprobada
recepcion de parte del comprador. La
garantia protege al usuario/comprador
cuando la herramienta es adquirida a
través de un revendedor autorizado
y solo cuando es utilizada para los
usos previstos segin su disefio. La
garantia no es valida si la herramienta
no es utilizada o no es sometida a
mantenimiento de conformidad con
las especificaciones del manual de
instrucciones y mantenimiento. En caso
de verificarse defectos o averias, FAR
S.r.l. se compromete UGnicamente a
reparary/osustituir,asupropiaexclusiva
discrecion, los componentes estimados
como defectuosos.

@

GARANZIA

Le rivettatrici FAR sono coperte da
garanziadi12mesi. Il periododigaranzia
dell'attrezzo decorre dal momento della
sua comprovata ricezione da parte
dell'acquirente. La garanzia copre
I'utente/acquirente quando I'attrezzo
vieneacquistatoattraversounrivenditore
autorizzatoesoloquandovieneimpiegato
per gli usiperiqualié stato concepito. La
garanzia non & valida se I'attrezzo non
viene utilizzato e se nonviene sottoposto
a manutenzione come specificato nel
manuale di istruzione e manutenzione.
In caso di difetti o guasti la FAR S.r.l.
si impegna unicamente a riparare e/o
sostituire,apropriadiscrezioneesclusiva,
i componenti giudicati difettosi.

GWARANCJA

Nitownice FAR sa objete 12-miesieczng
gwarancja. Okres gwarancyjny rozpoczyna
sie w chwili poswiadczonego odbioru
narzedzia przez klienta. Uzytkownikowi
/ kupujacemu przystuguje gwarancja,
jesli narzedzie zostato zakupione u
autoryzowanego sprzedawcy i tylko w
przypadu jego uzytkowania zgodnie
z przeznaczeniem. Gwarancja nie
obowiazuje, jedli narzedzie nie jest
uzywanie lub jedli nie jest poddawane
pracom konserwacyjnym opisanym
w instrukcji obstugi i konserwacji. W
przypadku wad lub usterek, firma FARS.r.l.
zobowigzuje sie wylgcznie do naprawy i/
lub wymiany, wedtug wtasnego uznania,
komponentéw uznanych za wadliwe.

LF)

GARANTIE

Les riveteuses FAR sont sous garantie
pendant 12 mois. La période de garantie
de I'outil commence a partir du moment
ou il est avéré que son acquéreur en
prend possession. La garantie couvre
|'utilisateur/acquéreur quand I'outil
est acheté chez un revendeur agréé et
uniquement quand il est utilisé aux fins
pourlesquellesilaété congu. Lagarantie
n'estpasvalable sil'outil n'est pas utilisé
ets'iln'estpassoumisal'entretientel qu'il
est spécifié dans le manuel d'utilisation
et d'entretien. En cas de défauts ou de
pannes, la société FAR S.r.l. s'engage
uniquement a réparer et/ou a remplacer,
a sa seule discrétion, les composants
jugés défectueux.

TAPAHTUIHBIE OBA3ATENbCTBA

3aKnénoyHble NHCTPYMeHTbI NPOU3BOACTBA GUPMbI
Far umetot rapaHTuio Ha cpok 12 mecaues.Mepuoa
rapaHTUiHOTO 06CNYXMBAHUA HaYMHAETCA C
MOMeHTa J0KyMeHTanbHo NOATBEPXAHHOTO haKTa
nonyyenua npubopa nokynatenem. fapaHTuitHoe
0643aTeNbCTBO PacmopocTpaHAeTca Ha npubop,
NpuUHagnexalynii nonb3oBatenio/nokynarento
npu ycnosuu, yto npubop 611 npuobpeteH y
opuLManbHOro AUCTpubbIoTOpa M TONbKO ANA
npe/yCcMOTPEHHOT0 B pyKOBOACTBE M0 JKCMyaTaLu
Il TeXHUYeckoMy 0BCNYXNBaHMIO NCMONb30BAHNA.
fapaHTnitHoe 06A3aTenbCTBO CyuTaeTca
PacTOprHyTbIM, ecnin Npubop He UCMONb3yeTcA 1
He MojBepraeTca TeXHNYECKomy 06CnyXuBaHUI0
B CTPOrOM COOTBETCTBUM C MHCTPYKLUAMU B
PYKOBOACTBE MO 3KCMAyaTaLuin U TeXHUYeCKoMy
obcnyxuBanuio. Mpu Hanuyun bpaka unu
nospexzenuit Komnanua Far S.r.l. 6epet Ha ce6s
TONbKO 00A3aTeNbCTBO MOYMHUTD U/UNN 3aMEHUTb
Te JieTanu, KoTopble, 10 C06CTBEHHOMY YCMOTPeHMIo,
6yner cuntatb 6pakoBaHHbIMM.
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GARANTIE

Auf die Nietwerkzeuge von FAR wird
eine Garantie von 12 Monaten gewahrt.
Der Garantiezeitraum beginnt in dem
Moment, in dem der Kaufer das Gerét
nachweislichin Empfang genommen hat.
Die Garantieistnurgiiltig, wenndas Gerét
beieinem Vertragshandlererworbenund
ausschlieBlichzudenZwecken verwendet
wird, fiir die es konzipiert wurde. Die
Garantie wird ungiiltig, wenn das Gerét
nicht in Einklang mit den Anweisungen
in der Betriebs- und Wartungsanleitung
verwendet und gewartet wird. Die
Firma FAR s.r.lI. verpflichtet einzig zur
Reparatur bzw. zum Austausch, nach
ihrem ausschlieBlichen Ermessen,
der Komponenten, die fiir mangelhaft
befunden werden

GARANTIA

Asmaquinasderebitar FAR sdo cobertas
porumagarantiade 12 meses. O periodo
de garantia do aparelho inicia a partir do
momento da sua rececdo comprovada
por parte do cliente. A garantia cobre
0 utilizador/cliente quando o aparelho
¢ adquirido por meio de um revendedor
autorizadoeapenas quando é usado para
0S usos para os quais foi concebido.
A garantia ndo é valida se o aparelho
ndo for usado e se ndo for submetido
a manutencdo como especificado no
manual de instrugdes e manutengdo. Em
caso de defeitos ou avarias a FAR S.r.l.
compromete-se apenas a reparar e/ou
substituir,conforme o seu julgamento, 0s
componentesconsiderados defeituosos.
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GENERAL NOTES AND USE

The tool must be used for rivets diam. 2,4 - 6 mm.
Diam 6 mm only in aluminium.

The RAC 182-A oil pneumatic system assures more power than the pneumatic system used for other models. That means a reduction in the problems due to the wear and tear of the
components, therefore, there will be an increase in reliability. The technical solutions adopted reduce the dimensions and the weight of the tool which, for these reasons, make it very handy.
The possibilities of leakage from the oil-dynamic system are eliminated by some sealed gaskets, which solve this problem.

@ NOTE GENERALI E CAMPO DI APPLICAZIONE

L'uso dell'utensile & finalizzato esclusivamente all’utilizzo di rivetti a strappo di diametro compreso tra @ 2,4 € 6 mm.
Il diametro @ 6 mm puo essere impiegato solo per rivetti in alluminio.

Il sistema oleopneumatico utilizzato dalla rivettatrice RAG 182-A fornisce una maggior potenza rispetto al tradizionale sistema pneumatico su cui si basano altri modelli di rivettatrici. Cio
significa una drastica riduzione dei problemi dovuti all’'usura dei componenti con conseguente aumento di affidabilita e durata. Le soluzioni tecniche adottate riducono le dimensioni € il

peso della macchina rendendo la rivettatrice RAC 182-A assolutamente maneggevole. La possibilita di perdite dal sistema oleodinamico sono precluse dall'impiego di guarnizioni a tenuta
che eliminano questo problema.

@ NOTES GENERALES ET CHAMP D'APPLICATION

L'outil da riveter ne peut &tre utilisé que pour rivets de g 2,4 a 6 mm.
Le g 6 mm pour rivets en aluminium.

Le systeme oléopneumatique de I'outil RAC 182-A permet d’obtenir un puissance supérieure par rapport au systéme pneumatique traditionnel. Cela signifie une réduction des problemes
provoques par I'usure des composants, donc, une plus grande longevité. Les solutions techniques adoptées réduisent les dimensions et le poids du pistolet en la rendant trés maniable. Les
risques de fuites du systéme oléodynamique sont éliminés par I'utilisation de joints a haute résistance.

ALLGEMEINES UND ANWENDUNGSBEREICH

Das Werkzeug soll nur fiir Blindniete von 2.4 = 6 mm verwendet werden.
6 Durchmesser nur in Aluminium.

Das Olpneumatische System der RAC 182-A gewahrleistet mehr Kraft als das pneumatische System anderer Modelle. Dies bedeutet eine drastische Herabsetzung der Probleme, die auf
den VerschleiB der Komponenten zuriickzufiihren sind und einem sich daraus ergebenden Anstieg der Zuverldssigkeit und Haltbarkeit. Die angewandten technischen Ldsungen setzen die

Dimensionen und das Gewicht der Maschine herab und machen das Nietwerkzeug RAC 182-A absolut handlich. Die Méglichkeiten des Auslaufens von Ol aus dem 8ldynamischen System
werden durch die Verwendung von undurchldssigen Dichtungen verhindert, die dieses Problem eliminieren.
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@ NOTAS GENERALES Y AMBITO DE APLICACION

El equipo se utiliza sélo para remaches de didmetro incluido entre g 2,4 y 6 mm.

El didmetro g 6 mm se utiliza s6lo para remaches de aluminio.

Gracias al sistema oleoneumdtico, la remachadora RAC 182-A brinda una potencia mayor respecto a las tradicionales remachadoras neumaticas. Esto significa una notable reduccion de
los problemas causados por el desgaste de los componentes y como consecuencia un aumento de la fiabilidad y duracion. Las soluciones técnicas adoptadas reducen las dimensiones y
el peso de la maquina rindiendo la remachadora RAC 182-A absolutamente mane jable. Las posibilidades de perdida por et sistema oleodindmico son eliminadas con el uso de retenes que
eliminan este problema.

UWAGI 0GOLNE ORAZ ZAKRES ZASTOSOWANIA

Narzedzie przeznaczone jest wytacznie do obstugi nitow zrywalnych o $rednicy zawierajacej sie pomiedzy ¢ 2,4 a 6 mm.

Srednice 0 6 mm mozna stosowac wytacznie w przypadku nitow aluminiowych.

Zastosowany w nitownicy RAC 182-A uktad hydrauliczno-pneumatyczny zapewnia wigksza moc, w poréwnaniu do tradycyjnego uktadu pneumatycznego, stosowanego w innych modelach nitownic. Oznacza to
zdecydowane ograniczenie probleméw wywotywanych zuzyciem komponentdw, z jednoczesnym zwiekszeniem niezawodnosci i wydtuzeniem okresu eksploatacji. Zastosowane rozwiazania techniczne pozwolity
zmniejszy¢ wymiary i mase urzadzenia, czyniac z nitownicy RAC 182-A poreczne narzedzie. Wyciekom z uktadu hydraulicznego zapobiegaja zamontowane uszczelki, pozwalajace uniknac tej niedogodnosci.

OBLLME 3AMEYAHUA U OBNACTb MPUMEHEHMA

Mcnonb3oBaHue JaHHOTO MHCTPYMEHTa HanpaBJIeHo UCKMIOYUTENbHO HA MPUMeHeHMe 3aKenoK AUameTpom oT @ 2,4MM A0 6MM.

[Jnametp @ 6MM npeHa3HaYeH UCKMIOUUTENBHO ANA 3aKNENOK U3 annloMUHKA.

OneonBeBMaTHyeckas cucTema kotopoii ocHaleH RAC 182-A rapaHTupyeT 6oree BbICOKYH MOLLHOCTb, 10 CPABHEHUI0 C 06bIYHOI THEBMATUYECKOI CUCTEMOIi Ha KOTOPOIA 0CHOBAHbI APYTHe MOLENH YCTaHOBOUHbIX
JHCTPYMEHTOB AN1A 3aKNEMOK. IT0 03HauaeT pajuKkasbHOe yMeHbLUEHIe Po6aem (BA3aHHbIX CU3HOCOM KOMMOHEHTOB 060pyA0BaHIA, COCTEAYIOLLMM POCTOM UX HAAEXKHOCTU M ZonroneTus. [pUHATbIE TEXHUUECKMe
pelLeHA YMeHbLUAKT pa3mMepbl 1 BeC MaLmHbI, npespatad RAC 182-A B abconioTHo NoAaTAMBbIi MHCTPYMEHT. BO3MOXHOCTb yTeuKi B 0e0AMHaMINYECKoii cucteme nperparaeHbl MCnonb3oBaHUeM HafEKHbIX
YMNOTHUTENbHBIX NPOKNAAOK, KOTOPbIE YCTPAHAIOT 3TOT BUA ABNEHMIA.

NOTAS GERAIS E AMBITO DE APLICACAQ

0 uso da ferramenta destina-se exclusivamente para o uso de rebites cegos com didmetro entre ¢ 2,4 € 6 mm.

0 didmetro @ 6 mm pode ser usado apenas para rebites de aluminio.

0 sistema hidrdulico usado pela maquina de rebitar RAG 182-A fornece maior poténcia do que o tradicional sistema pneumatico sobre o qual se baseiam outros modelos de maquinas de rebitar.
Isto significa uma drastica reducdo dos problemas causados pelo desgaste dos componentes com consequente aumento de fiabilidade e duragdo. As solucdes técnicas adotadas reduzem
as dimensoes e 0 peso da maquina tornando a maquina de rebitar RAG 182-A absolutamente manejaveis. A possibilidade de vazamentos do sistema 6leo-dinamico sdo impossibilitadas
pelo uso de guarnicOes de vedacdo que eliminam este problema.
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CAUTION!!!

All the operations must be done in
conformity withthe safety requirements,
in order to avoid any consequence for
your and other people’s security and to
allow the best tool work way.

SAFETY MEASURES AND
REQUIREMENTS

Read the instructions carefully before using
the tool.

For all maintenance and/or repairs please
contact FAR s..I. authorized service centers
and use only original spare parts. FAR s.r.l.
may not be held liable for damages from
defective parts caused by failure to observe
what above mentioned (EEC directive
85/374).

The list of the service centres is available on
our website
http://www.far.bo.it ( Organization )

e The tool must be used only by expert
workers.

A protective visor and gloves must be put
on when using the tool.

Use equipment recommended in the
maintenance chapter to do any maintenance
and/or regulation of the tool.

For topping up the oil, we suggest using
only fluids in accordance with the features
specified in this working book.

If any drop of oil touches your skin, you
must wash with water and alkaline soap.

The tool can be carried and we suggest
putting it into its box after using.

The tool needs a thorough six-monthly
overhaul.

There are no special requirements for
storage.

Repairing and cleaning operations must be
done when the tool is not fed.

o If it is possible, we suggest a safety
balancer.

10

ATTENZIONE!!!

La mancata osservanza o trascuratezza
delle seguenti avvertenze di sicurezza
pud avere conseguenze sulla vostra
o altrui incolumita e sul buon
funzionamento dell’utensile.

AVVERTENZE E MISURE
DI SICUREZZA

Leggere attentamente le istruzioni prima
dell’'uso.

Per le operazioni di manutenzione e/o
riparazione affidarsi a centri di assistenza
autorizzati dalla FAR s.r.l. e fare uso
esclusivo di pezzi di ricambio originali.
La FAR s.r.l. declina ogni responsabilita
per danni da particolari difettosi, che si
dovessero verificare per inadempienza di
quanto sopra (Direttiva CEE 85/374).

L'elenco dei centri di assistenza & disponibile sul
ns. sito web:
http://www.far.bo.it ( Organizzazione )

« Siraccomanda I'uso dell’utensile da parte
di personale specializzato.

e Usare durante I'impiego dell’utensile,
occhiali o visiere protettive e guanti.

Per eseguire le operazioni di manutenzione e/0
diregolazione dell'utensile utilizzare gli accessori
in dotazione e/o le attrezzature commerciali
indicate nel capitolo Manutenzione.

Per le operazioni di carica olio usare
solo fluidi con caratteristiche indicate nel
presente fascicolo.

In caso di perdite accidentali di olio che
dovessero venire a contatto con la pelle,
lavarsi accuratamente con acqua e sapone
alcalino.

L'utensile pud essere trasportato a mano
ed é consigliabile dopo I'uso riporlo nel
proprio imballo.

Non esistono particolari prescrizioni per lo
stoccaggio o 'immagazzinamento.

Si consiglia ai fini di un corretto
funzionamento della rivettatrice, una
revisione semestrale.

Gli interventi di riparazione e pulizia
dell’utensile dovranno essere eseguiti con
macchina non alimentata.

« E consigliabile, ove possibile, I'uso di un
bilanciatore di sicurezza.

@

ATTENTION!!!

Le non respect des instructions
suivantes peut avoir des conséquences
désagréables pourvous-mémes etpour
I'intégrité d’autrui.

INSTRUCTIONS ET MESURES DE
SECURITE

Lisez avec soin la notice avant 'usage.

Pour les opérations d’entretien et/ou
réparations, adressez-vous aux centres de
service apres-vente autorisés de FAR s.r.1. et
n'utilisez que des piéces détachées originales.
FARs.r.1. décline toute responsabilité pour les
dommages dus a des piéces défectueuses
qui interviendraient suite au non-respect de la
notice ci-dessus (Directive CEE 85/374).

Laliste des centres d’assistance est disponible sur
notre site internet
http://www.far.bo.it ( Organisation )

e L'outil de pose doit étre utilisé par le
personnel spécialisé.

 Avant I'usage, il faut se munir d’une visiére
et de gants de travail.

* Pour I'entretien et/ou réglage de 'outil de
pose, se servir des équipements indiqués
dans le chapitre “ENTRETIEN”.

* Pour le remplissage de I'huile, il faut utiliser
les fluides indiqués dans ce dossier.

e En cas de fuites imprévues de huile
(au contact de la peau), il faut se laver
soigneusement avec de I'eau et du savon
alcalin.

 Loutil de pose peut étre transporté & main
et il doit étre remis dans sa boite aprés
I'usage.

e |l n’y a pas de prescriptions particulieres
pour le stockage.

* Pour obtenir un bon fonctionnement de
I'outil, nous vous suggérons de le réviser
tous les six mois.

« |l faut faire la réparation et le nettoyage de

I'outil quand il n’est pas alimenté.

* Si possible, il faudrait utiliser des
équilibreurs de sécurité.

75036144 - RAC182-A - rev 06 - ( 02-2023 )

ACHTUNG!!!

Alle Arbeiten miissen in
Ubereinstimmung mit den
Sicherheitsvorschriften durchgefiihrt
werden, um die eigene Sicherheit und
die anderer Personen zu gewéhrleisten
und die beste zu erreichen.

SICHERHEITSMASSNAHMEN UND
ANWEISUNGEN

Die Anleitung vor Gebrauch des Gerats
aufmerksam lesen.

Die Wartungs- und/oder Reparaturarbeiten
von den autorisierten Kundendienststellen
von FAR s.r.l. ausfiihren lassen und
ausschlieBlich Originalersatzteile verwenden.
Die Firma FAR s.r.l. haftet nicht fir durch
defekte Teile verursachte Schaden, sofern
diese auf die MiBachtung der o.g. Vorschrift
zuriickzufihren sind (Richtlinie 85/374/EWG).

Die Liste der Reparaturservices ist verfiighar unter
unserer Webseite
http://www.far.bo.it ( Organisation )

» Das Werkzeug darf nur von Facharbeitern
ben(itz werden.

e Bei Gebrauch des Werkzeuges sind
Schutzbrille und Handschuhe zu
verwenden.

« Verwenden Sie nur Ausriistungen die in der
Betriebsanleitung empfohlen sind, wenn
Sie am Werkzeug Instandsetzungen und
Regulierungen durchfiihren.

+ Beim Olwechsel verwenden Sie nur Ole die
den empfohlenen Olen des Handbuches
entsprechen.

* Falls Sie Ol auf die Haut bekommen,
waschen Sie die mit Wasser und Alkaliseife
ab.

e Wir empfehlen das Werkzeug nach
Gebrauch in die Kassette zu geben, in der
es auch transportiert werden kann.

* Es gibt keine besonderen Anforderungen
fiir die Lagerung.

* Das Werkzeug soll alle sechs Monate

griindlich iiberholt werden.

e Reparatur und Reinigung bei nicht
angeschlossenem Gerat durchfiihren.

e Wenn notwendig verwenden Sie einen
Sicherheits-Balancer.
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ATENCION!!!

Nocumplirodespreciarlasadvertencias
de seguridad puede perjudicar su
incolumidad o la incolumidad de otras
gentes y también el funcionamiento
del equipo.

ADVERTENCIAS Y MEDIDAS DE
SALVAGUARDIA

Leer atentamente las instrucciones antes
del uso.

Para las operaciones de mantenimiento
y/o reparacion, dirigirse a centros de
postventa autorizados por FAR s.r.l. y utilizar
exclusivamente piezas de repuesto originales.
FARs.r.1. declina cualquier responsabilidad por
dafios ocasionados por piezas defectuosasy si
no se ha cumplido por inobservancia cuanto
arriba (Directiva CEE 85/374).

La lista de los servicios postventa es disponible
en nuestro sitio web
http://www.far.bo.it ( Organizacion )

* El equipo tiene que ser empleado sélo por
personas especializadas.

» Antes de ponerse a utilizar el equipo se ha
de ponerse gafas protectoras o visieras y
guantes.

Para efectuar las operaciones de manutencion
y/o el ajuste del equipo emplear los accesorios
en dotacién y/o los utensilios comerciales
describidos en el capitulo Manutencion.

Al efectuar las operaciones de carga
aceite se recomienda emplear sélo fluidos
segun las caracteristicas indicadas en eso
fasciculo.

En caso de pérdidas casuales de aceite que
entren en contacto con la piel se aconseja
limpiar la piel cuidadosamente con agua y
jabén alcalino.

Es posible transportar la herramienta a
mano pero, después su utilizacion, se
aconseja volver a colocarla en su embalaje.

No hay requisitos especiales para el
almacenaje.

Para el correcto funcionamiento de la
remachadora se aconseja su revision
semestral.

Se ha de cortar siempre la alimentacion
de corriente antes de ponerse a hacer
reparaciones o antes de limpiar la
herramienta.

¢ Se aconseja, si posible, el empleo de un
balancin de seguridad.

Nieprzestrzeganie lub zaniedbanie
ponizszych ostrzezen dotyczacych
bezpieczeristwa moze mie¢ wptyw na
Paristwa bezpieczeristwo lub innych oséb
oraz moze skutkowa¢ nieprawidtowym
dziataniem narzedzia.

BEZPIECZNA PRACA Z NARZEDZIEM

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznan sie z
niniejsza instrukgja.

« W przypadku koniecznosci  serwisowania
narzedzia, nalezy skontaktowac sie z
autoryzowanym  przedstawicielem  firmy
FAR; uzywac tylko oryginalnych czesci
zamiennych, firma FAR nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci  za wypadki  powstate
na skutek niewlasciwego uzycia narzedzia
(Dyrektywa UE 85/374).

Lista punktow serwisowych jest dostepna na
naszej stronie internetowej
http://www.far.bo.it ( Organizacja )

«+ Narzedzie moze by¢ stosowane tylko przez
odpowiednio przeszkolone osoby.

« W czasie pracy zaleca sie stosowanie okularéw
ochronnych oraz rekawic.

« W trakcie czynnosci serwisowych nalezy
stosowac klucze z wyposazenia narzedzia, lub
inne akcesoria o ktorych mowa w rozdziale
“Konserwacja” w niniejszej instrukgji.

« Przy wymianie oleju nalezy stosowac olej o
parametrach podanych w instrukgji.

« W razie kontaktu skory z olejem nalezy umy¢
rece mydtem alkalicznym.

« Narzedzie moze by¢ przenoszone recznie,
po skoficzonej pracy zaleca sie jego
przechowywanie w oryginalnym opakowaniu.

« W celu przedtuzenia zywotnosci narzedzia zaleca
sie jego kwartalng konserwacje i przeglad.

«+ Brak specjalnych wymagan dotyczacych

przechowywania lub magazynowania.

« Wszelkie czynnosci serwisowe lub czyszczenia,
nalezy wykonywac przy wytaczonym narzedziu.

- Tam gdzie to mozliwe zaleca sie podwieszenie
narzedzia na balanserze.

D

BHUMAHUE!

HencnonHeHne unu urHopupoBaHue
cnepylowWwmx npasun no 6esonacHocTy
MOXeT MMEeTb cepbe3Hble NOCNeACTBUA
AnA Bawweii 6esonacHocTn

MPEAYNPEXAEHNA
W MEPbI BE30MACHOCTH

BHuMaTenbHo 03HaKomTeCh ¢ NHCTPYKUNAMU
nepej ncnosib3oBaHnem.

[Ina yxoma W/ nNOYMHKM [OBepbTeCh
YNONHOMOYEHHbIM  opucHbIM LeHTpam FAR
s.tl. 1 ucnonb3yiite TONbKO MOANUHHbBIE
3anyactu. FAR s.rl. He OGeper Ha ceba
OTBETCTBEHHOCTb B C(Jlyyae MOBPEXAeHMil
HaHeCeHHbIX npu 1CNONb30BaHNN
LeeKTHbIX 3anyacTeil, 06HapyKeHHbIX U3-3a
HeUCnoNHeHNA BblLueyKkasaHHoro (lupekTusa
E3(85/374).

CNUCOK CepBUCHBIX LLEHTPOB NpUBeAeH Ha
Haulem Beb6-caiite
http://www.far.bo.it (OPFTAHU3ALINA )

+ (oBetyeM  poBepATb 1cnonb3oBaHme
JIHCTPYMEHTa CneLiuanbHo MOArOTOBNIEHHOMY
nepcoxany.

Wcnonb3ayiite  npegoxpaHuTeNbHble  0UKM
WM Macku 1 NepyaTku BO Bpema pabotbl ¢
UHCTPYMEHTOM.

« [InA yXoma W/uMM PerynauMM WHCTPyMeHTa
UCNOAb3yiTe NPUHAZNEXRHOCTY U3 OCHALLEHNA

WMan  KOMMepueckie  npucnocobnenms
yKkasaHHble B pasgene 06 Yxope 3a
NHCTPYMEHTOM.

« [nA JONMBKA Macna UCMonb3yiiTe TONbKO
KUIKOCTU € XapaKTepUCTUKAMU YKa3aHHbIMM B
[aHHoii bpoLutope.

B cnyuae HenpeZiBUAEHHDIX yTeueK Macna 1 ero
KOHTaKTa C KoXeil, akkypaTHO CMoiiTe ero npu
MOMOLLY BOAbI 11 LYENOYHOTO Mbla.

+ [laHHbIii  MHCTPYMEHT MOXHO NepeHocuTb
BPYYHYlo, NOCNE ero WCMonb3oBaHWA Mbl
COBETYeM KNacTb €ro B yNakKoBKy.

« [ina npaBunbHOrO  QYHKUMOHMPOBAHMA
WHCTPYMEHTa  HeoOXoguma  TiatenbHas
npoBepKa Kaxzoe nonyrogue.

+ [lpoBepbTe, UTO MHCTPYMEHT He MOAKNHOYEH K
MUTaHMo, MPEXAE YeM HAuWHaTb ero YUCTKy
WM NOYNHKY.

+ (oBetyem, Mpu BO3MOXHOCTH, MONb30BATHCA
banancupom.
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A inobservancia ou negligéncia das
seguintes adverténcias de seguranca
pode ter consequéncias na seguranca dos
operadores e no bom funcionamento da
ferramenta.

ADVERTENCIAS E MEDIDAS DE
SEGURANGA

Ler atentamente as instrugdes antes do
uso.

Para as operagdes de manutengdo e/
ou reparacdo dirigir-se a centros de
assisténcia autorizados pela FAR s.r.l. e usar
exclusivamente as pecas sobressalentes
originais. A FAR s.r.l. ndo se responsabiliza
por danos ou pecas defeituosas ocorridas
por incumprimento do texto acima indicado
(Diretiva CEE 85/374).

A lista dos centros de assisténcia esta
disponivel no nosso website
http://www.far.bo.it ( Organizacéo )

* Recomenda-se 0 uso da ferramenta por
parte de pessoal especializado.

 Durante o uso da ferramenta usar dculos
ou viseiras de protecdo e luvas.

« Para realizar as operaces de manutencao
e/ou regulacdo da ferramenta usar
0s acessorios fornecidos e/ou 0s
equipamentos comerciais indicados no
capitulo Manutencdo.

* Para as operagdes de carregamento de 6leo
usar apenas fluidos com caracteristicas
indicadas no presente fasciculo.

* Em caso de vazamentos acidentais de 6leo
que entrem em contacto com a pele, lavar
atentamente com dgua e sabao alcalino.

« A ferramenta pode ser transportada 8 mao
e, depois do uso, recomenda-se recoloca-
la na sua embalagem.

¢ Ndo hd requisitos especiais para
armazenamento.

« Para o correto funcionamento da maquina
de rebitar, recomenda-se uma revisao
semestral.

* As intervengOes de reparagdo e limpeza
da ferramenta devem ser realizadas com
a maquina ndo alimentada.

* Recomenda-se, sempre que possivel, 0 uso

de um balanceador de seguranga.

11
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CAUTION!!!

All the operations must be done in
conformity withthe safety requirements,
in order to avoid any consequence for
your and other people’s security and to
allow the best tool work way.

If the A-weighted emission sound pressure
level is more than 70 dB (A), you must
use some hearing protections (anti-noise
headset, etc.).

The workbench and the work surface must
be always clean and tidy. The untidy can
cause damages to people.

Do not allow unauthorized persons to use
the working tools.

Make you sure that the compressed air
feeding hoses have the correct size to be
used.

Do not carry the connected tool by pulling
the hose. The hole must be far from any
heating sources or from cutting parts.

Keep the tools in good conditions; do not
remove either safety parts or silencers.

After repairing and/or adjusting, make sure
you have already removed the adjusting
spanners.

Before disconnecting the compressed air
hose from the tool make sure that there is
no pressure in the hose.

These instructions must be carefully
followed.

Do not use the riveting tool in the case of
visible damage.

ATTENZIONE!!!

La mancata osservanza o trascuratezza
delle seguenti avvertenze di sicurezza
pud avere conseguenze sulla vostra
o altrui incolumita e sul buon
funzionamento dell’utensile.

In caso di esposizione quotidiana personale
in ambiente il cui livello pressione acustica
dell'emissione ponderata A sia superiore
al limite di sicurezza di 70 dB (A), fare uso
di adeguati mezzi individuali di protezione
dell’udito (cuffia o tappo antirumore,
diminuzione del tempo di esposizione
quotidiana etc..).

Mantenere il banco e/o I'area di lavoro pulita
e ordinata, il disordine puo causare danni
alla persona.

Non lasciare che persone estranee al lavoro
tocchino gli utensili.

Assicurarsi che i tubi di alimentazione
dell’aria compressa siano correttamente
dimensionati per I'uso previsto.

Non trascinare I'utensile collegato
all’alimentazione tirandolo per il tubo;
mantenere quest’ultimo lontano da fonti
di calore e da oggetti taglienti.

Mantenere gli utensili in buono stato d’uso
e puliti, non rimuovere mai le protezioni e
il silenziatore dell’'utensile.

Dopo avere eseguito operazioni di
riparazione e/o registrazione assicurarsi
di avere rimosso le chiavi di servizio o di
registrazione.

Prima di scollegare il tubo dell’aria
compressa dalla rivettatrice, assicurarsi
che quest’ultimo non sia in pressione.

Attenersi scrupolosamente a queste
istruzioni.

Non utilizzare la rivettatrice in presenza di
evidenti danni.

@

ATTENTION!!!

Le non respect des instructions
suivantes peut avoir des conséquences
désagréables pourvous-mémes etpour
I’'intégrité d’autrui.

En cas d’exposition quotidienne ou le
niveau de pression soit supérieur a la
limite de sécurité 70 dB (A), I'on doit
s’assurer la protection de I'ouie (casque
antibruit, réduction du temps d’exposition
quotidienne, etc).

La table et la place de travail doivent &tre
toujours propres et rangées. Le désordre
peut causer des dommages aux personnes.

Personne (si étranger) ne peut utiliser les
outils de pose.

Il faut s’assurer que les tuyaux
d’alimentation de I'air comprimé soient
appropriés (conformes) a l'utilisation
prévue.

Ne pas trainer I'outil de pose quand il est
connecté a I'alimentation. Le tuyau doit se
trouver toujours loin de sources de chaleur
ou d’objets tranchants.

Les outils de pose doivent étre toujours en
bon état. Ne pas enlever les protections et
le silencieux de I'outil.

Aprés la réparation et/ou réglage, il faut
s’assurer d’avoir enlever les clés de
réglage.

Avant de déconnecter le tuyau de l'air
comprimé de I'outil de pose, il faut
s’assurer qu’il ne soit pas en pression.

 Suivre scrupuleusement ces instructions.

¢ Loutil a riveter ne doit pas étre utilisé en
présence de dommages évidents.
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ACHTUNG!!!

Alle Arbeiten miissen in
Ubereinstimmung mit den
Sicherheitsvorschriften durchgefiihrt
werden, um die eigene Sicherheit und
die anderer Personen zu gewéhrleisten
und die beste zu erreichen.

eFalls der A-bewerteten
Emissionsschalldruckpegel 70
dB lbersteigt, missen Sie einen
Gehdérschutz verwenden

e Die Werkbank und Arbeitsflache soll
immer rein sein, ansonsten besteht
Verletzungsgefahr.

» Werkzeuge diirfen durch Unbefugte nicht
betrieben werden.

e Versichern Sie sich, daB der
Druckluftschlauch in der richtigen
Dimension ist.

* Nehmen Sie das angeschlossene Werkzeug
nie am Druckluftschlauch.
Das gesamte Werkzeug soll fern von Hitze
und schneidenden Teilen gehalten werden.

e Halten Sie das Werkzeug in guter
Verfassung und verdndern Sie weder
Schutzvorrichtungen noch Schall-ddmpfer

e Nach Reparatur und/oder Einstellung
vergewissern Sie sich, daB das
Sicherheitswerkzeug entfernt wurde.

e Bevor Sie den Druckluftschlauch
abschlieBen, vergewissern Sie sich, daB
dieser drucklos ist.

* Diese Anweisungen miissen sorgfaltig
beachtet werden.

« Verwenden Sie nicht das Nietwerkzeug bei
offensichtlichen Schéden.
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ATENCION!!!

Nocumplirodespreciarlasadvertencias
de seguridad puede perjudicar su
incolumidad o la incolumidad de otras
gentes y también el funcionamiento
del equipo.

En caso de exposicion diaria en un
lugar donde el nivel de Presion acustica
emision ponderada sea mayor que
el limite de seguridad de 70 dB (A),
utilizar medidas de proteccion del oido
(auriculares o tapon supresor de ruidos,
disminucion del tiempo de exposicion
diaria, etc.).

Mantener el banco y/o la zona de
trabajo limpia, pues el desorden puede
ocasionar dafios a las personas.

No se permiten a personas inexpertas
tocar los equipos.

Asegurarse que los tubos de
alimentacion del aire comprimido
tengan la dimension idonea segin la
utilizacion prevista.

Jamas se arrastrard el equipo
conectado a la alimentacion tirando
su tubo; mantener siempre el tubo
lejos de fuentes de calor y de objetos
contundentes.

Mantener los equipos en buena
condicion y limpios. Jamds se quitaran
las protecciones o el silenciador del
equipo.

Se han de remover siempre las llaves
de servicio y de ajuste después las
operaciones de reparacion y/o de ajuste.

Antes de desconectar el tubo del
aire comprimido de la remachadora,
asegurase que éste no esté bajo
presion.

Se han de cumplir detenidamente estas
instrucciones.

 No utilice la remachadora en presencia
de dafios evidentes.

.

.

.

.

Nieprzestrzeganie lub zaniedbanie
ponizszych ostrzezen dotyczacych
bezpieczeristwa moze mie¢ wptyw na
Paristwa bezpieczeristwo lub innych oséb
oraz moze skutkowa¢ nieprawidtowym
dziataniem narzedzia.

W przypadku codziennej ekspozycji personelu
w otoczeniu, w ktérym poziom cisnienia
akustycznego emisji skorygowanego
charakterystyka A przekracza  wartos¢
bezpieczeristwa 70 dB (A), nalezy korzystac
z indywidualnych $rodkéw ochrony stuchu
(nauszniki lub  zatyczki przeciwhatasowe,
redukgja dziennego czasu ekspozydji, itd.)

Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i
porzadku co zmniejsza ryzyko wypadku.

Narzedzia moga uzywac tylko osoby do tego
uprawnione

upewnic sie ze przewody zasilajace powietrza s
odpowiednia dla narzedzia.

Narzedzie nalezy utrzymywac w czystosci, nie
wolno zdejmowac ostony ttumika.

Nie szarpa¢ narzedzia za przewdd zasilania
powietrzem, przewdd z powietrzem powinien
by¢ oddalony od Zrédet ciepta.

Po skoriczonej naprawie, upewni¢ sie iz
wewnatrz
serwisowe.

narzedzia nie zostaty klucze

Przed odtaczenie rury z powietrzem od
narzedzia, upewnic sie ze narzedzie nie jest pod

cisnieniem.
Stosowac sie skrupulatnie do powyzszych
zalecen.

Nie uzywac nitownicy w przypadku widocznych
uszkodzen.

BHUMAHUE!

HencnonHeHne unu urHopupoBaHue
cnepylowWwmx npasun no 6esonacHocTy
MOXeT MMEeTb cepbe3Hble NOCNeACTBUA
AnA Bawweii 6esonacHocTn

B cnyuae exenHesHoi paGotbi oneparopo B
NIOMELLEHIH, B KOTOPOM SKBUBANEHTHbIIl YpoBEHb
ICTYCKAEMOTO 3BYKOBOTO AaBMIEHNA A MpeBbiluaet
npefenbHoe 3Havenmne Gesonactoctn 70 pb (A),
HeoOXOZUMO  MONb30BATH(A  MHZMBMLYNbHBIMM
CPE/CTBAMIA 3ALLUTbI OPTaHOB CYXa (HayLWHVKY WK
GUpywLW; CHU3UTH BPEMA HAXOXAEHWS B LYMHOM
NOMELLIEHNNN T.0.).

Heobxopumo  noadepxusarb Mopagok W
uyncToTy Ha pabounx mectax, Gecnopsaok
MOXET MpuBecT K ywepby and 340poBbA
oneparopa.

He ponyckaiite KOHTAaKT MOCTOPOHHUX C
UHCTPYMEHTOM.

Y;.]ocmBeprer, 410 prﬁbl nofayun cxatoro
B03JyXa COOTBETCTBYIOT HYXHbIM pa3mepam.

He TtAHute 3a Tpyby noAKNIOuEHHbIH K
MUTAHNI0 UHCTPYMEHT, XpaHUTe ero nofanblue
OT PEXYLLNX 1 U3YYaloLLyX Tenno 06beKToB.

Heobxoaumo cozepxatb MHCTPyMeHTapuii
YACTIM M B XOpOLIEM  COCTOAHMM
M0/1b30BaHIA, He CHUMAIATe CPeACTBA 3aLUNTbI
11 3ByKOMOIOLLAt0LLEee Mpucnocobnexie.

Mocne  pemoHTa WM perucTpaumm,
YAOCTOBEPLTECH, UTO Bbl YAANANN ClyXebHble
WK PErUCTPALMOHHBIE KHOUM.

Mlpexze uyem OTCORAMHMTL TPYOY CKaToro
BO3AYXa, YOCTOBEPbTECH, UTO OH HE MOA
JaBNeHneM.

TwatenbHo
npasunam.

npuaepKuBaiTecb  3TUM
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A inobservancia ou negligéncia das
seguintes adverténcias de seguranca
pode ter consequéncias na seguranca dos
operadores e no bom funcionamento da
ferramenta.

Em caso de exposicao didria pessoal em
ambiente cujo nivel de pressdo aclstica
da emissdo ponderada A seja superior
ao limite de seguranca de 70 dB (A), usar
adequados equipamentos de protecdo
individual do ouvido (tampdes, diminuicdo
do tempo de exposicao didria, etc.).

* Manter a bancada e/ou a érea de trabalho

limpa e ordenada, a desordem por causar
danos a pessoa.

Nado deixar que pessoas estranhas as
operagoes toquem nas ferramentas.

« Certificar-se de que 0s tubos de alimentagao

do ar comprimido estejam corretamente
dimensionados para 0 uso previsto.

Ndo arrastar a ferramenta conectada a
alimentacdo puxando-a pelo tubo; manté-
lo afastado de fontes de calor e objetos
afiados.

* Manter as ferramentas em bom estado de

uso e limpas, nunca remover as protecoes
e o silenciador da ferramenta.

* Apds realizar as operagoes de reparacao e/

ou regulacao, certificar-se de ter removido
as chaves de servigo ou regulagao.

Antes de desconectar o tubo do ar
comprimido da mdquina de rebitar,
certificar-se de que a maquina ndo esteja
sob pressao.

* Respeitar rigorosamente estas instrugoes.

Nao use a ferramenta de rebitagem em caso
de danos visiveis.
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TOOL IDENTIFICATION

The riveting tool RAC 182-A is identified from a marking that shows company name and address of manufacturer, designation of the tool, CE. Always refer to the information on
the riveting tool when requesting technical service.

@ IDENTIFICAZIONE DELLA RIVETTATRICE

La rivettatrice RAC 182-A ¢ identificata da una marcatura indicante ragione sociale e indirizzo, designazione della macchina, marcatura CE. In caso di richiesta di assistenza
tecnica fare sempre riferimento ai dati riportati nella marcatura.

@  IDENTIFICATION DE L'OUTIL A RIVETER

L'outil de pose RAC 182-A est identifié par un marquage indiquant raison sociale et adresse du fabricant, désignation de I'outil de pose, marquage GE. En cas de recours au
service aprés-vente, il faut toujours se référer aux données indiquées sur la riveteuse.

WERKZEUGIDENTIFIZIERUNG

Das Blindniet-Werkzeug RAC 182-A ist durch eine Markierung gekennzeichnet, die den Firmenname und Adresse des Herstellers, Angabe des Werkzeugs, CE Marke zeigt.
Bei Anfragen an den technischen Kundendienst stets die auf dem Nietwerkzeug genannten Daten angeben.

@  IDENTIFICACION DE LA REMACHADORA

La remachadora RAC 182-A es identificada por una marca con razon sociale y direccion del productor, designacion de la remachadora, marca CE. Al contactar el servicio de
posventa, mencionar siempre los datos de la remachadora.

14 75036144 - RAC182-A - rev 06 - ( 02-2023 )
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IDENTYFIKACJA NITOWNICY

Nitownica RAC 182-A jest oznaczona tabliczka z nazwa i adresem firmy, nazwa maszyny i oznakowaniem CE. Korzystajac z pomocy technicznej nalezy zawsze poda¢ dane znajdujace sie na oznaczeniu.

WAEHTUOUKALINA YCTAHOBOYHOIO UHCTPYMEHTA

M,CIEHTM(I)MKaLlMﬂ 3aknenoynnkaRAG 1 82'AI’IPOVI3B0)JMTCH CNoOMoLLbt0 MapKMpOBOQHOIZTaﬁﬂMQKM, co.uepmaw.eﬁ HalMeHOBaHKe aapeckomMnaHun-n3rotToBuTena, cnyme6Hoe Ha3HaueHue
MaLLVHbI i MapKNPOBKY CE. I'Ipm 3anpoce TeXHNYecKoil NoALepPXKN HeobXxoAumo YKa3blBaTb jaHHble C MapKVIpOBOLIHOVI TabnnuKum.

IDENTIFICACAO DA MAQUINA DE REBITAR

A maquina de rebitar RAC 182-A é identificada por uma marcagao que indica a razao social e o enderego, designagao da maquina,marcagao CE. Em caso de pedido de assisténcia
técnica consultar sempre os dados indicados na marcagao.

Company name and address

Ragione sociale e indirizzo del fabbricante
Raison sociale et adresse

Firmenname und adresse

Razon social y direccion

Nazwa i adres producenta

HaumeHoBaHue n afpec KoMnaHun-n3rotoBuTena
Denominagdo social e endereco do fabricante

Designation of the tool

0\
— Designazione macchina
r Designation de I'outil de pose

VIA GIOVANNI XXIll,2 Angabe des werkzeugs

QUARTO INFERIORE (B0) Designacion de la remachadora
UK Nazwa maszyny

C cA Ha3HaueHue obopynoBaHua

Designagao da maquina

RAC 182-A|

MADE IN ITALY

Serial number
Numero di serie
Numeéro de série
Seriennummer
Namero de serie
Numer seryjny
(CepuiiHblit Homep
Nimero de série

75036144 - RAC182-A - rev 06 - ( 02-2023 ) 15
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TECHNICAL DATAS

© WWOTKING PIESSUIE .vvvvtiieectetete ittt s sttt ettt s e e s s et et s e s e se s e b s e s s e s s ae s e b s s s e e s e s e s s bt s e s e b e s et st ss e s e s s e s 22 s e s b et s s e s e s e s e s b s s e s e s e s e s b s e s s s s s e s bbbt st s et et b s s ns st es 6-7 BAR
* Min. int. Dia. of the compressed

Fe X g (=TT a0 0T T T PSSP PE TR min. dia. =8 mm
© AIr CONSUMPEION PEE CYCIE ..ovviviiite ettt ettt sttt st s et e et 4 et s e se s e b s et s s s s e s bt s s s s e s e s 2 b e s s e s e b2 e s e s s s s s e e s e b et s seseses e s e b b s e s et et et s s e snsets 5,1 NI
e Maximum force ................ 6 BAR - 10500 N
@ SETOKE et h £ h £ £h bR E £ R E RS R A E R s E £ s b e £ E R E e R LE SRR E e b LR b LA E e AL E R s b b e E R bbb E bR h R bR b s Heh bt R bbbttt 20,5 mm
O WVBIGNT .ottt s s A bt s et At e s b st Rt e A e A e A eSSt e AR eSSt A A A e R e s s s e AR e e A e R et e s s eAes S8 asseAe A e A e R s s s s A A bbb s et s et b b s e st et s s s 1,70 Kg
© WWOTKING TEBMPEIALUIE ...ttt ettt s bt 2 s s s E 8 £ee2 18£8 seE 2228282028428 e E 22 e 2 e o8 E e e e £ 422 A LA e E e Eee e e 22 st A e h e A e b e 40 #2seseEeb et ee s nseses et et et et e nseneserena -5°/+50°
* Root mean square in total acceleration frequency (Ac) to which the arms are subjected. < 2,5 m/s?
o A-weighted eMISSION SOUNG PIESSUIE TBVEI .......v.iuieiieieieieiiietetete ettt ettt ettt s s b et s s s s b s s s s s s e bt e s s s s s s b st s e s s s st s et s s s e s et bt s n sttt esebesessnsnnen 76 dBA
« Peak C-weighted instantaneous sound pressure . .< 130 dBC
© A-WEIGNTEA SOUNG POWET .....oeveteteieiietes ettt ettt s et s e 8 8884 et s ke s 545t s s e s e 5522 s s s b e s e S a0 2ot R e s bRt e s e s e A s bt s s e e s A s e bbb s #4aesete s et et s st e s et e s es e s s e e sens 87 dBA

AIR FEEDING

The air feed must be free from foreign bodies and humidity in order to protect the tool from premature wear and tear of the components in movement, therefore we suggest to use a
lubrificator group for compressed air.

@D  DATITECNICI

© PrESSIONE (i BSEITIZIO ....vvvuieeeeeeiiseieiee ettt ettt b et b e b b e b b e b e 428 b 28 b 282 e b £ s bR E 4R b e b L b e b2 E e b L8 e E 28 b 2R E 2 s b £ s b b E b b2 E b 2R b e s b e bbb s bbb 6-7 BAR
* Diametro interno minimo tubo alimentazionearia compressa.. g min. =8 mm
© CONSUMO ATTA P CICI0 ...ttt ettt ettt sttt et et se st et et et e ae et s b esesesese e s e s e s e s esese s s e s et et ese s s s s e s e s e s ese e st e s e s e b esesese st es e s et e s esese s s e b e s et e s e sees s e b eseseaeas 42t et esesese et e s esebesese s s as et et eansn s 5,1 NI
* Forza massima .. ... 6 BAR - 10500 N
8 BOFSA .ueeieeteee ettt ettt ettt et s s s e e s et et s e s s a e st st e s e a e A et s et s A e A et e s st ae A e AR et et s A A e A A et et e s s A A e st et s et s s A e A e A bt s e s s e A s bt s e e A s e sttt s e e A e s e s e ss 4esesesses s ea et et et s s e st sesaraes 20,5 mm
8 P80 L.ttt ettt et h e a ettt et b s a e st et et e s e s oA e et et et es e R e A e Attt bes e s e A e Attt et et oA e Ae s et es e b oA eae st et es e b oA oA e et et et eseheseAe s et et et et es S4edese st et esebeseA e e st et et e s eAeee ettt et s e e s ee st et e s ean e s 1,70 Kg
© TEMPEIALUFA Qi UTIIIZZO ...ttt s bt a bt e et s et s a4t et s s s e 24 s s s s s s s b s s s e st s e bbbt e s b s e bbb 24 eses bt s e sesebes s s s s e s b et s anaes -5°/+50°
« VValore medio quadratico ponderato in frequenza dell’accelerazione complessiva (Ac) a cui sono sottoposte

18 MBIMIDIA SUPBIIONT....cvcueetetetceeeee sttt ettt ettt se e st e s e b e s ese e e s s e s eseae s s e s e s e s e s ese s e e s esebesese e as s es e s e s eee s e s et a2 es e s e e e se s s et e s ebesess s e s e b e s e s e ae s s et e s e b esese st et esebesene st et esesen eanasans < 2,5 m/s?
* Pressione acustica dell’eMiSSIONE PONUEIAIA (A) ..ottt es et ss e es e es b ees b es b e e s et e b b e 8 e b 28 b 28 e b 28 E S s eE e s £ b8 E 2 h b2 s e A b e s bbbt eses nbes 76 dBA

* Pressione acustica istantanea ponderata (C) ...
* Potenza acustica ponderata (A)

ALIMENTAZIONE DELL’ARIA
L'aria di alimentazione deve essere libera da corpi estranei e da umidita per proteggere la macchina da usura precoce delle parti in movimento; & consigliabile, pertanto, I'impiego di un
gruppo lubrificatore per aria compressa.

@ DONNEES TECHNIQUES

© PTESSION ('ULITIZALION ...ttt ettt ettt s s se et e s e s e s se s 2 s a8 e s e s e s e e s a2 e s e s e A e se e 2 s s e s e s e s e s e a2 s s e s e s e s e st s s e s e s e s e se e s s e s e b e s e se s et e s e s e sese s s e b e s ese et nsesebenene e s anan 6-7 BAR
 Diamétre int. min. tuyau alimentation air comprimé min. diam = 8 mm
© CONSOMMALION A’IN PAT CYCIE ..ottt ettt ettt et s et s s bt e et b et s s s et s et s s s s e s bt s 2 s s s e s 4 s s e s s e s e b2 s se e b et s bbb e s e b e s e s s s 2hese s b s s e s et et et s s s s snsn

o Force maximum ..........cocoeeee

« Température d'utilisation
« VValeur moyenne quadratique pondérée en fréquence de I'accélération totale (Ac) a laquelle

185 DFAS SONE SOUMIS ....vvvieieiiectete ettt ettt sttt s st s s s s s s e b2 s s s s e b et s e s s s s e b b s s s s st 2 s e et o4 e b2 2o e e e s e b s s st s e se e b et et as esebeses s s s e e s et et et s snsnsesesebsa < 2,5 m/s?
* Pression acoustique de 'EMISSION PONGETE (A) ......cuiuriiiirieiieieereeet ettt ettt bbbt b bbb bbbttt ebeieeae 76 dBA
* Pression acoustique instantanée pondéré (C) .. <130 dBC
© PUISSANCE ACOUSTIGUE POMUEIEE (A) ..eueeeeeeeieeeiseee st ettt es ettt es e sseeeeseeeesseees b ees e ee s e ee e b a2 e e e e e e e b SE e b 28 e b 28 e b a2 A e b e R s E e s e b S e A e 8o E 28 e b 2R e b a2 s e b e A e b e e s e E e b e b e b ans Sesebesanbebantesnsesneen 87 dBA

ALIMENTATION EN AIR

L'air d’alimentation doit étre libre de corps étrangers et d’humidité pour sauvegarder I'outil de I'usure précoce des parties en mouvement, donc il est recommandé d’employer un groupe
de graissage pour air comprime.

TECHNISCHE DATEN

* Betriebsdruck 6-7 BAR
* Der Mindestinnendurchmesser des Druckluftschlauches betrdg ...8mm
© LUTEVEIDIAUCH PIO ATDBIESZYKIUS ...ovveeieeeeeiete ettt e84t s e84t b e85 s s s b2 s Akt e s st bt 2 aes et et s e bt es s s 5,1NI
o Max. Setzkraft ........ccccovveeene ...6 BAR - 10500 N
O HUD ettt ettt b s a e st 4 s h e A ettt et e s e A e R e s st et e b e A e se e st e s eR e A e A e s s d e s e A e R e A e At s es R oA e A e et st e R e s oA e et et esed e s e A e Attt Sbbeseteaese st et et et e e et et esetesens 20,5 mm
© GBWICIT ..ttt bR AR R eSS R AR AR S s e AR R £ R s e e AR RS R R oo R oA AR e e AR e s e SRRt £baeAe e A e R et et et R bt et s et ettt s s ten s 1,70 Kg
© EINSALZEEMPEIATUL ..o ettt n -5°/+50°
« Mittelquadratwert der Beschleunigungsfrequenz (Ac), die sich auf den Arm auswirkt .. <2,5m/a
o A-bewertete EMiSSIONSSCNAIIATUCKDEGE! ........c.cveveiieieieeiete ettt ettt bbb s s bt s e s s s e b s e s a8 s e s s s bbb st s b st s Setebesssnsnsesesns 76 dBA
* Momentane C-bewertete Emissionsschalldruckpegel .. .<130 dBC
© A-DEWEITETE SCRAIIATUCKDEYE! ......vviveieiveiiiiis ettt ettt sttt et s b8t s s s eS8 s s £es o882 s A e EEeseE e s A2 e st s st ses et ssntesanee 87 dBA

LUFTSPEISUNG
Die verwendete Luft darf keine Fremdkdrper und Feuchtigkeit enthalten, um die Maschine vor dem vorzeitigen VerschleiB der
sich bewegenden Teile zu schiitzen. Deshalb ist die Verwendung einer Wartungseinheit fiir Druckluft unbedingt notwendig.
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@  DATOS TECNICOS

© PTESION T BJETCICIO .vvvvviiisiseeeie ettt ettt sttt s bttt s b st s et se s a8 b et s 2 e s s e s b2 s e e o8 s s e bR 42 s s e 28 s 28 E e s e s a2t e b b s e SRR bt s eSSt s R bt s ettt 6-7 BAR
 Diametro interior minimo del tubo de alimentacién aire comprimido . i

© CONSUIMO QIMB POF CICIO ....vevveeeceeeetetetee ettt ettt ettt es s et et ettt asssaeseses et essessass et et eseesesesese s et s es s s es e s e sttt eesea et e s e s s s sn s e s et et et e st s s e sa e s et et e s e b s se e s et et et et e ssee e 2essasananans et et s s ansseesesesassnanees 5,1 NI
* Potencia maxima ...... .6 BAR - 10500 N
© BAITETQ ....veeeeeeeet ettt ettt ettt s e s e s s et s e s s s e s e s e s s s s s e s e s e b2 s s e s e s e s e s b s s e s e s e s e s a4 s s s e e e s e s et b st e A e b et et s e e AR s e s s e e e e A e A st et s s A A e A b s et et s s s e ae e et ehesete bt s e aesea et et s s en st s tns 20,5 mm
*Peso ..o ...1,70 Kg
© TEMPETATUFA A8 ULITIZACION ....oiviviet ceeieiiit ettt ettt et bbbt s 8t s s s s s b 218 s et 40088 s et 4t e s s s s s e s b s e st et et s s s s Saebesesasnssnsnseeas -5°/+50°

« Valor medio cuadratico de la aceleracion total registrado en frecuencia (Ac) ejercitado sobre
los miembros articulados superiores ...

* Presion actstica emision ponderata (A)......... ....... ... 76 dBA
* Presion acustica istantanea emision ponderata (C) . . <130 dBC
© POENCIA ACUSHICA POMABTATO (A) ..vuivuieieiiises ettt b st s bbb s e s b4 £ 288 s e E £ E bbb s R bbbttt es fentessenee 87 dBA

ALIMENTACION DEL AIRE
El aire de alimentacion debe estar libre de cuerpos extrafios y de humedad para proteger la maquina de usura precoz de las partes en movimiento, se aconseja el uso de un grupo de
lubricacién para aire comprimido.

DANE TECHNICZNE

« (iSnienie robocze 6-7 BAR
« Minimalna srednica wewn. przewodu zasilania

powietrzem g min. =8 mm
« Srednie zuzycie powietrza w cyklu pracy 5,1NI
«  Sita maksymalna 6 BAR - 10500 N
« Skok 20,5 mm
« Waga 1,70 Kg
- Temperatura robocza -5 st. C/ +50 St. C
«  Przyspieszenie reka/ramie <2,5 m/s?
« (iénienie akustyczne emisji skorygowane charakterystyka A 76 dBA
« Chwilowe ci$nienie akustyczne skorygowane

charakterystyka C <130 dBC
« (iénienie akustyczne skorygowane A 87 dBA
ZASILANIE POWIETRZEM

Powietrze zasilajace powinno by¢ wolne od zanieczyszczen, szczegdlnie ciat statych oraz wilgodi; zaleca sie rowniez montaz naolejacza sprezonego powietrza.

TEXHUYECKUE BAHHBIE

@ PAOOUEE IABIIEHUE. ...t eeeeeeee s s seeseseeeeseeseseeseseeesssseesesessssesssseensesessseessesessesesseeesseeesaseassse et s s et ess et eseeeesse e s ses e s e e e s e s et e et ee e et et eten e e e et en et et et et et e et n et en et e esenenean s
* MuHUManbHbI BHYTPeHHI AnameTp Tpy6bl CKaToro Bo3ayxa.
© PACXOZ BOBMYXA HA LIVKIT ....vvovereeesieseseessees et sss s8££ 8888884888688 88888
©  MAKCUMATBHAT MOLLIHOCTD ...ttt e s s e e et ee s e s s e s e s e e ee e eee s e e e e e e s s eeeseseeeseee s e s e e e e eseseee e s e e e e et eeeese s s e e e e eeeesee e s e e e s e s e s s enene e e st s s s e e eeeseasannanen
L (0 OO 20,5 mm
® BeC.iieiieeeeee, 1,70 kr
« Temnepatypa ucnonb3oBaHus.. -5°/+50°
* (pepHee KBaZpaTHOE 3HaueHNe ypaBHOBeLLAHHOe 06LLeli yacToTe yckopeHus (Ac) koTopoit

TOZIBEPMKEHDI BEPXHIE KOHEUHOCTU. .....cveeeeeeeseeeseees et eies s bbb s bbb bbb 28 b s b 28 b 21 h 2 b 48 b £ b2 h e E 2828428 E £ b £ b £ E b E bbbt h bbbttt <2,5m/s2
*  JKBMBANEHTHbIN YPOBEHD UCMYCKAEMOT0 3BYKOBOTO JABTEHUA (A)...... ..o ceuoeeeeesieseesseesseeeseeesseeeseesseees st eesse st ss s e a8 s 584285 £ 288488158t 76 dBA
*  IKBUBANEHTHDIl yPOBEHb MTHOBEHHOTO 3HAUEHUNE 3BYKOBOTO FABMEHUA (C) .....vvoivoieeeiieirieciseiciet ettt <130 dBC
© YMEDEHHDIN YPOBEHD LUYMA (A)......o-veoreueeeseceseeeseeeseeesseesssessee et esessseeese et ees e ees s e eS8 2828488882888 8242818428584 E 8584285848214 E R84 E sttt 87 dBA

NOAAYA BO3AYXA
Bo3/1yx nuTaHMA JOMKEH ObITb OUMLLEH OT UHOPOAHBIX MATEPUANOB 11 OT BRAXKHOCTH, C LIENbo MPeA0TBPaTUTL NPeXxAeBPEMEHHbIN U3HOC ABUTAIOLLMXCA YaCTeii; N03TOMY Mbl COBETYeM N0Jb30BaTbCA rpynnoii
Ny6pUKaTOPOB AANA CKATOr0 BO3AYXA.

DADOS TECNICOS

© PIBSSA0 8 BXEITICHO ....vvvuvveieeiiseieieeet ettt se s e s e es s es s as s ess s s s s ss e s s e 8 a2 s e 888 a8 ee s £ e 8o b e 8 E 28 E 2 s eSS E S eSS e RS A e RS s eSS AEeEeS eSSttt en 6-7 BAR
 Diémetro interno minimo do tubo de alimentagéo de ar comprimido . g min. =8 mm
L 00 41T Lo I L= Ul o o] o o TP U TR 5,1NI
e Forgca maxima............. .6 BAR - 10500 N
e Curso......

* Peso....ccceeune.

e Temperatura de G

 Valor médio quadrdtico ponderado em frequéncia da aceleragdo global

0S membros superiores

e Pressao aclistica da eMiSSA0 PONAEIAUA (A).......evvreerrreerisieeiieetiesetseseesesesseseessseesssesessesessesessesessesessesessesessese s esesesse s e sesess e s ss e R e s se s e s e b e s e s b e s e b e s b s s b s s s b s ae s e bbbt n s s s st nseea 76 dBA
* Pressdo acustica instantdnea ponderada (C)... <130 dBC
®  POENCIA ACUSTICA PONABTAGA (A).....vuerieuieieieieiieisee ettt bbb £ bbb bbb s bbbttt 87 dBA

ALIMENTAGAO DO AR
0 ar de alimentagao deve estar livre de corpos estranhos e de humidade para proteger a maquina de desgaste precoce daspartes em movimento; recomenda-se, portanto, 0 uso de um
grupo lubrificador para ar comprimido.
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MAIN COMPONENTS
........................................................................................ Qil tank plug PP PPPPPPPRPPPRPPR 11 [¢1 (101 0] (0]}
.. Balancer connection .. Tensile strenght button
........... Nails container ...Sleeve carrying nozzle
... SUCHION reguUIAtION KNOD L) cevueeneiiieeei e e et r e ee e e e e e e e ea e s e ea e s e ennssneeanseneennseneennaensennnen Nozzle
..... Rubber protective base . Suction Device always on
.. Compressed @ir CONNECHION  T) wuveuieeiei e e e s e e e e e e e e e e e s e e e s e e e e en e e enrenn Nails baffle
@ PARTI PRINCIPALI
................................................................................ Tappo serbatoio olio P UPPPPRPRRPRPRRR 610111 F: 1o [o [V -1 ][ V4To 1o
....Attacco bilanciatore  H) ..eeeeenieeee e e ....Pulsante di trazione
............................... Contenitore chiodi . Cannotto porta ugello
Pomello regolazione aSPirazione L) euueuieuiueuieieee et ee e st e e s e e e e e e et e e e e e e a e r e e e e e e e Ugello
........................... Fondello di protezione Dispositivo aspirazione sempre attiva
................. Allacciamento aria compressa rereererennennnenneennennsen.. DEflettore chiodi
@ PARTIES PRINCIPALES
L Bouchon réservoir d’huile ) PN Commande aspiration
Etrier de support Bouton de traction
CONENEUT CIOUS 1) eeeuieeneeee e et e et e et e et e e e et e e e e e e e e e e e e ee e e een e eennneenns Tube porte buse
D) et Bouton réglage aspiration L) ueuuieuieeniesie i e a e Buse
Culot de protection Dispositif d’aspiration toujours active
) PP Raccord d’air COMPIIME T wuniieieiee e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e nneennnas Déflecteur clous

@23

278,5
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HAUPTTEILE
................................................................................... StOPSEl OIDENARET G evurrernirernieeiieeiireereer e e ee s e re s e reseeeserenseennseennneennneennnsees ADSAUQUNQ Taste
................................................................................... Balancerhalterung  H) ceeueeenieieiei e e ee e e e e e e e e e e e eeaneea .. AUSIOSET flir Zighen
................................................................................... BENAItEr flr NAGEI 1) reueeieieeee et s e e e e s e e e e s e en s e eensennenneennennse. DUSENTTAQEr
Absaugung-Einstellung Knopf  L). Mundstiick
........................................................................................ Bodenscheibe M) coeuieeieiiiiiiiiii e e e e e ADSAUQVOTTIChtung immer aktiv
.................................................................................. DruckluftanSchiuB  T) uueeeieie i eee e err e ere e ers e e e en e ee e een e enneeeeneeenneenn . ADIEDKET flir Nagel
(e ) PARTES PRINCIPALES
Y PP Tapon depoSito ACITE  B)..eveuernnrernniernnierneerneeeneeraeeea e een e eeasenneenneenneeeneennnn Mando aspiracion
) PPN Toma balanCeador — H) .uvvuieeieeiieiieie e Pulsador de traccion
[ I PPN Contenedor clavos ~ I)..... Manguito portaboquilla
D).. B o] (oI VTS T T o1 U o o ) PP Boquilla
2 PP Goma protectora M) ceeueeneeieeee e Dispositivo de aspiracion siempre activa
) e Conexion aire COMPHMIAO T eeuueeunieennieeeeeee e eee e eea e eee e ere e erneerneeenneeennseenneernneennnaennns Deflector clavos
GLOWNE CZESCI SKLADOWE
B e areae Korek zbiormika 0l6Ju G ..v.vevveiieeieeeiccieise e Sterowanie zasysaniem
B) e Zaczepdobalansera  H) ....o.oiuiiiiiiiiii e Przycisk zrywania nitu
) e Pojemnik na gwozdzie 1) .. ... Tuleja nosna dyszy
D).. ... POKIetto requIaCji Zasysania L) ...evevovceeeeereieeieisescete e Dysza
B e Denko ochronne M) ... Urzadzenie odsysajace zawsze aktywne
F) e Kréciec przytacza sprezonego POWIEIZA  T) coucuevrvveeueeriieeirrieie ettt Deflektor gwozdzia
OCHOBHbIE Y3/1bl
R) et MPOGKA MACTAHOTO B2KA  B)..vvvieiitci e bnok ynpasneHus otcocom
B) s Kpennenne 0anaHaiPa  H) oo Knonka Tarm
) s TIPUEMHUK XBOCTOB 3AKMEMOK 1) co.eeii et MatpoH
.. Perynatop BbicacbiBaHus Hacapka
........................................................................................................... 3alLuTHOE AHNLLE VD) e 2. OTCOC TIOCTOSAHHO BKJTIOYEH
) e TOAKMIOUEHIE OKATOTO BOBIYXA  T) cuenuesiniaesinieesesese sttt ettt OTKnoHTeNb
PARTES PRINCIPAIS
A e Tampa do reservatorio de dleo ) PSPPI Comando de aspiragao
B).. ... Conexdo do balanceador H) e e e e ra e Botdo de tragdo
[ RS Reservatorio de pregos ) P Cénula porta-bocal
D) it Manipulo de regulagao de aspiragao ) PP Bocal
=3 Fundo de protecao M) e Dispositivo de aspiragdo sempre ativa
F) ettt Conexdo do ar comprimido ) PPN Defletor de pregos
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HOW TO USE YOUR RIVETING TOOL

A ATTENTION!!! Before using the tool it is absolutely necessary to fit the nails container (C), or the nails baffle (T).

WARNING: When the riveting tool is used in the absence of nails tank (C), it is essential to fit the baffle (T) and the relative reduction (8) (pic. F14), in order to avoid injury to the operator
and / or persons close to him. PLEASE DISPOSE OF NAILS CAREFULLY!
Do not use the riveting tool when the container (C) is overflowing with spent mandrels, but unscrew the container (C) and empty it (pic. f4).

Controlled suction (factory settings) (pic. f1+3)
Make sure that the knob (D) is completely screwed (pic. 1).
Hold down the lever (G) as shown in the picture (pic. f3), turn the knob (D) anticlockwise (pic. f2) to open and adjust the air flow necessary to suck the spent mandrel.

@  USO DELLARIVETTATRICE

A ATTENZIONE!!! Prima di utilizzare I'utensile & assolutamente necessario montare il contenitore chiodi (C) o il deflettore chiodi (T).

ATTENZIONE!: Nel caso in cui si utilizzi la rivettatrice in assenza del contenitore chiodi (C), & indispensabile montare il deflettore (T) e la relativa riduzione (8) (fig. f14), al fine di evitare
danni all'operatore e/0 persone che si trovino in prossimita della zona di lavoro. NON DISPERDERE | CHIODI TRANCIATI NELL’AMBIENTE!
A contenitore (C), pieno, non azionare la rivettatrice, svitare il contenitore (C) e svuotarlo (fig. f4).

Aspirazione comandata (Impostazioni di fabbrica) (fig. f1+13)
Accertarsi che il pomello (D) sia completamente avvitato (fig. f1).
Tenere premuto la leva (G) comein figura (fig. f3), ruotare il pomello (D) in senso antiorario (fig. f2) per aprire, e regolare I'aspirazione nel flusso d'aria necessaria ad aspirare il chiodo tranciato.

@ MODE D’EMPLOI

A ATTENTION!!! Avant I'utilisation de I'outil, il est impératif de monter le récupérateur de clous (C) ou le déflecteur de clous (T).

ATTENTION!: Dans le cas ol vous voulez utiliser I'outil & riveter sans le conteneur de clous (C) il est indispensable de monter le déflecteur (T) et la réduction (S) (f14) afin d’éviter des blessures
a I'opérateur et/ou aux personnes a proximité de la zone de travail. NE PAS DISPERSER LES CLOUS COUPES DANS LENVIRONNEMENT!
Si le récupérateur de clous (C) est plein, ne pas actionner I'outil a riveter, dévisser le récupérateur de clous (C) et le vider (fig. f4).

Aspiration commandée (Réglage d’usine) (f1+13)

Assurez-vous que le bouton (D) soit complétement vissé (fig f1).

Comprimez le levier (G) comme indiqué sur la figure (fig £3), tournez le bouton (D) dans le sens contraire des aiguilles d'une montre (fig f2) pour ouvrir et régler le débit d'air nécessaire
pour aspirer le clou coupé.

GEBRAUCH DES NIETWERKZEUGS

A ACHTUNG!!!! Vor Gebrauch des Gerats ist es unbedingt notwendig den Behalter fiir Nagel (C) oder den Ablenker fiir Ndgel (T) zu montieren.

ACHTUNG!: Falls Sie das Nietwerkzeug in Abwesenheit von Behalter fiir Nagel (C) verwenden, ist es wichtig, den Ablenker (T) und die relative Reduktion (8) (Abb. f14) zu montieren, um Schaden
fiir den Betreiber und/oder firr die Personen zu vermeiden, die sich in der N&he des Arbeitsbereichs finden.ZERSTREUEN SIE KEINE NIETDORNEN IN DER UMWELT!
Wenn der Nagelbehalter (C) voll ist, soll man das Nietwerkzeug nicht mehr verwenden, schrauben Sie den Behalter (G) und entleeren Sie ihn (Abb. f4)

Gesteuerte Absaugung (Werkseinstellungen) (Abb. f1+£3)

Stellen Sie sicher, dass der Knopf (D) vollstédndig eingeschraubt ist (Abb. f1). Halten Sie den Hebel (G) gedriickt, wie in der Abbildung gezeigt (Abb. £3), drehen Sie den Knopf (D) gegen
Uhrzeigersinn (Abb. f2), um den Luftstrom zu 6ffnen und einzustellen, der erforderlich ist, um den abgetrennten Nietdorn abzusaugen.

@ USO DE LA REMACHADORA

A jATENCION!!! Antes de utilizar la herramienta es ahsolutamente necesario montar el recolector de vastagos (C), o el deflector vastagos (T).

iATENCION!: En el caso de utilizar la remachadora en ausencia del colector de vastagos (C), se debe montar el deflector (T) y la reduccion relativa (S) (Fig. f14), para evitar dafios al operador y
/0 personas que se encuentran en las proximidades de la zona de trabajo.JAMAS SE DEJARAN LOS REMACHES TRUNCADOS EN EL AMBIENTE!
Cuando el contenedor (C) esté lleno, no utilice la herramienta de remachado, desatornille el contenedor (C) y vacielo (Fig. f4).

Aspiracion accionada (Regulacion de fabrica) (fig. f1+13)

Asegurese de que la perilla (D) esté completamente atornillada (figura f1).Mantenga presionada la palanca (G) como se muestra en la figura (figura £3), gire la perilla (D) en sentido contrario
ala ajuste (figura f2) para abriry ajustar el flujo de aire necesario para succionar el vastago cortado.
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EKSPLOATACJA NITOWNICY

A UWAGA!!! Przed uzyciem narzedzia nalezy obowiazkowo zamontowac pojemnik na gwozdzie (C) lub ostone zatrzymujaca gwozdz (T).

UWAGA! W przypadku uzywania nitownicy bez zamontowanego pojemnika na gwozdzie (C), nalezy zamontowac ostone zatrzymujaca gwozdz (T) oraz odpowiednia redukcje (S) (rys. £14), aby zapobiec obrazeniom operatora
i/lub 0s6b, znajdujacych sie w poblizu strefy roboczej.NIE WYRZUCAC ODCIETYCH GWO0ZDZI DO SRODOWISKA!
Po zapetnieniu zbiornika (C) nie uruchamiac nitownicy. Odkrecic zbiornik (C) i oproznic (rys. f4).

Zasysanie nadzorowane (ustawienie fabryczne) (rys f1+f3)
Sprawdzi¢, czy pokretto (D) jest catkowicie dokrecone (rys. f1).
Trzymajac nacisnieta dZwignie (G), zgodnie ze wskazaniami na rysunku (rys. £3), obréci¢ pokretto (D) w lewo (rys. £2), aby otworzy¢ i wyregulowac strumieri powietrza niezbedny do zassania ucietego gwozdzia.

UCNOb30BAHME YCTAHOBOYHOTO MHCTPYMEHTA

A BHUMAHME!!! Mepep Hauanom ncnonb3oBaHUA MHCTPYMEHTa He06X0AMMO 06:43aTeNbHO YCTaHOBUTb NPUEMHMK XBOCTOBUKOB 3aKnénok (C) unu ot6oitkuk (T).

BHUMAHME! Mpy ncnonb3osanum 3aknénounmka 6e3 npuémumka xsoctosunkos (C) ana npesoTspaLLeHna TpaBMUPOBAHINA ONepaTopa uin 1AL, KOTOpble MOrYT 0Ka3aTbcA BOAN3M MecTa npoBezexna pabor, cnegyet
06513aTeN1bHO YCTaHOBHTb 0T6OIRHYK (T) € CoOTBETCTBYlowM nepexoaHukom (S) (puc. F14). HE JOMYCKAINTE PACCHINAHUA CEPREYHUKOB HA 3EMTIO!
Mocne 3anonHexna npuemHuKa (C) He Mcnonb3yiite 3aknenoynuK. 0TkpyTUTe NpremMHuK (C) 1 onopoxHuTe ero (puc. f4).

Linknuueckuii oTcoc (cTaHpapTHasA 3aBoACkaA HaCTPoiika) (pucyHke f1+f3)

Y6epuTech B TOM, uT0 pyKoATKa (D) nonHOCTbIO 3akpyyeHa (puc. 1).

YnepkuBas HaxaTtbIM pbluaxok (G), Kak MoKa3aHo Ha pucyHke (puc. f3), noBepHuTe pykoaTky (D) NPOTMB YacoBoil CTpeNKin (puc. f2) Ans OTKPBITUA U PerynMpoBKY NOTOKa BO3AyXa, HEOOXOAUMOr0 ANA BCaca 060pBaHHOMO
CepAeYHNKA 3aKNenKu.

USO DA MAQUINA DE REBITAR

A ATENGAO! Antes de usar a ferramenta é absolutamente necessério montar o contentor de pregos (C) ou o defletor de pregos (T).

ATENGAO!: Caso se use a maquina de rebitar sem contentor de pregos (C), é indispensavel montar o defletor (T) e a relativa reducdo (S) (fig. f14), para evitar danos ao operador e/ou
pessoas junto da zona de trabalho.NAQO DISPERSAR 0S PREGOS CORTADOS NO AMBIENTE!
Com o contentor (C) cheio ndo acionar a méaquina de rebitar, desapertar o contentor (C) e esvazid-lo (fig. f4).

Aspiracao comandada (Configuragdes de fabrica) (fig. f1+3)
Certificar-se que 0 manipulo (D) esteja completamente apertado (fig. f1). Manter pressionada a alavanca (G) como na figura (fig. f3), rodar o manipulo (D) em sentido anti-horério (fig. f2)
para abrir e regular a aspiracao no fluxo de ar necessario para aspirar o prego cortado.
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HOW TO USE YOUR RIVETING TOOL

Suction OFF (pic. f5+f8)

Keep the lever (G) pressed as shown (pic. f5), turn the knob (D) clockwise (pic. 6), until the suction stops. In this configuration, the spent mandrel will come out by gravity, from the front or
back, tilting the riveting tool as shown in the picture (pic. f7-f8).

@  USO DELLARIVETTATRICE

Aspirazione chiusa (fig. f5+f8)

Tenere premuto la leva (G) come in figura (fig. f5), ruotare il pomello (D) in senso orario (fig. f6), fino al cessare dell’aspirazione. In questa configurazione la fuoriuscita del chiodo tranciato
avverra per gravita, dalla parte frontale o posteriore, inclinando la rivettatrice come da figura (fig. f7-f8).

@ MODE D’EMPLOI

Aspiration fermée (15+18)

Comprimez le levier (G) comme indiqué sur la figure (fig f5), tournez le bouton (D) dans le sens des aiguilles d’une montre (fig f6), jusqu'a I'arrét de I'aspiration. Dans cette configuration, le clou
coupé sortira par gravité, de I'avant ou de I'arriére, en inclinant I'outil & riveter comme indiqué sur la figure (fig. f7-f8).

GEBRAUCH DES NIETWERKZEUGS

Geschlossene Absaugung (Abb. f5+8)

Halten Sie den Hebel (G) gedriickt, wie in der Abbildung gezeigt (Abb. 5), drehen Sie den Knopf (D) im Uhrzeigersinn (Abb. 6), bis zum Aufhdren der Absaugung.
In dieser Konfiguration wird der abgetrennte Nietdorn von der Vorder- oder Riickseite mit geneigtem Nietwerkzeug durch Schwerkraft ausgeworfen, wie in der Abbildung (f7-f8).

@ USO DE LA REMACHADORA

Aspiracion cerrada (fig. f5+f8)

Mantenga presionada la palanca (G) como se muestra (figura f5), gire la perilla (D) en sentido horario (figura f6), hasta que se detenga la succion. En esta configuracion, la ufia cortada saldra
por gravedad, desde la parte delantera o trasera, inclinando la remachadora como se muestra en la figura (Fig. f7-f8).
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EKSPLOATACJA NITOWNICY

Zasysanie wytaczone (rys f5+8)
Trzymajac nacisnieta dzwignie (G), zgodnie ze wskazaniami na rysunku (rys. 5, obrdci¢ pokretto (D) w prawo (rys. f6), az do catkowitego ustania zasysania. W konfiguradji tej obciete gwozdzie odprowadzane s3 w czesci przedniej
lub tylnej w wyniku dziatania grawitacji, po nachyleniu nitownicy zgodnie ze wskazaniami na rysunku (rys. f7 - f8).

NCNOb30BAHNE YCTAHOBOYHOTO UHCTPYMEHTA

07coc3aKpbIT (pucyke f5=£8)
YrepvBan HaxaTbIM pbluaxoK (G), kak nokasaHo Ha pucyHke (puc. f5), noepHuTe pykoaTky (D) no yacoBoii cTpenke (puc. f6) o NpekpaLLerns Bcaca. B saHoii KoHurypaumy Bbibpoc 060pBaHHoro cepaieyHika
NPONCXOAUT NOZ AEICTBUEM CAMIbI TXKECTI U3 NIEPEAHeit WM 3afiHeil YacTy U HAKNOHe 3aKNENOYHMKa, KaK N0Ka3aHo Ha pucykke (puc. f7-18).

USO DA MAQUINA DE REBITAR

Aspiragao fechada (fig. f5+f8)
Manter pressionada a alavanca (G) como na figura (fig. f5), rodar o manipulo (D) em sentido horério (fig. f6) até cessar a aspiragdo. Nesta configuragao a saida do prego cortado ocorrerd
devido ao efeito da gravidade, pela parte frontal ou traseira, inclinando a méquina de rebitar como na figura (fig. f7-f8).
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HOW TO USE YOUR RIVETING TOOL

Air suction always on (pic. f9+f12)
With air suction on (pic. f9), keep the lever (G) pressed (pic. f10) and push down the locking device (M) (pic. f11). To return to controlled suction, keep the lever (G) pressed (pic. f10)
and push the looking device (M) from the opposite side (pic. f12).

@ USO DELLA RIVETTATRICE

Aspirazione sempre attiva (fig. 19+f12)
Con I'aspirazione aperta (fig. 9), tenere premuta la leva (G) (fig. f10) e spingere verso il basso il dispositivo di bloccaggio (M) (fig. f11). Per ritornare all'aspirazione comandata, tenere premuta
la leva (G) (fig. 10) e spingere il dispositivo di bloccaggio (M) dalla parte opposta (fig. f12).

@ MODE D’EMPLOI

Aspiration toujours active (illustration. f9+f12)
Avec l'aspiration ouverte ( f9), maintenez le levier (G) enfoncé ( 10) et poussez le dispositif de verrouillage (M) vers le bas ( f11). Pour revenir a I'aspiration contrdlée, maintenez le
levier (G) enfoncé ( 10) et poussez le dispositif de verrouillage (M) du coté opposé ( f12).

GEBRAUCH DES NIETWERKZEUGS

Absaugung immer aktiv (Abb. f9+{12)
Bei gedffneter Absaugung (Abb. f9), halten Sie den Hebel (G) gedriickt (Abb. f10) und driicken Sie die Verriegelungsvorrichtung (M) nach unten (Abb. f11). Um zur kontrollierten Absaugung
zurlickzukehren, halten Sie den Hebel (G) gedriickt (Abb. f10) und driicken Sie die Verriegelungsvorrichtung (M) von der gegenlberliegenden Seite (Abb. 12).

@  USODE LA REMACHADORA
Aspiracion siempre activa(ilustracion f9+f12)

Con la aspiracion abierta (f9), mantenga presionada la palanca (G) (ilustracion f10) y empuije el dispositivo de bloqueo (M) hacia abajo (f11). Para volver a la aspiracién controlada, mantenga
presionada la palanca (G) (f10) y empuije el dispositivo de bloqueo (M) por el otro lado (f12).
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EKSPLOATACJA NITOWNICY

Zasysanie zawsze aktywne (rys f9:f12)
Przy otwartym zasysaniu (rys. f9), przytrzymaj dzwignie (@) wcisnieta (rys. £10) i pchnij blokade (M) w dot (rys. £11). Aby powrdci¢ do kontrolowanego zasysania, przytrzymaj dZzwignie (G) wcisnieta (rys. £10) i popchnij
blokade (M) z przeciwnej strony (rys. f12).

NCNOb30BAHNE YCTAHOBOYHOTO UHCTPYMEHTA

Orcoc pabotaet HenpepbiBHO (pucyhke f9+112)
Mpy oTKpbITOM BcacbiBaHum (puc. f9), ynepxusas pbiuar (G) Haxatbim (puc. £10), Haxmute dukcatop (M) BHI3 (puc. £11). YTo6bl BepHYTHCA K KOHTPONMPYEMOMY BCaCbiBaHMI0, yAepXuBaiite pbluar (@) HaxaTbim (puc.
£10) u HaxmuTe dukcatop (M) c npoTuBonoNoXHoi cTopoks! (puc. f12).

USO DA MAQUINA DE REBITAR

Aspiracao sempre ativa (fig. f9:f12)
Com a aspiragao aberta (fig. f9), mantenha a alavanca (G) pressionada (fig. f10) e empurre o dispositivo de bloqueio (M) para baixo (fig. f11). Para voltar a succdo controlada, mantenha a
alavanca (G) pressionada (fig. f10) e empurre o dispositivo de travamento (M) pelo lado oposto (fig. f12).
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HOW TO USE YOUR RIVETING TOOL

Broken mandrel recovery (pic. f13+f16)

To assemble the baffle (T) proceed as follows: remove the nails tank (C) (pic. f4) as well as the cover (R) (pic. f13), assemble

the reduction (8) on the connector and insert the baffle (T) with a slight pressure (pic. f14).

In case you want to convey the pieces of sheared nails inside a container, pull out the baffle (T) and the relative reduction (8) from the tool (pic. f15).
Connect the riveter with a pipe @ 10 x 8 (C) by inserting it on the fitting (pic. f16).

CAUTION: the radius of curvature of the pipe must not be less than 300 mm, as shown in (pic. 16).

@ USO DELLA RIVETTATRICE

Recupero del chiodo tranciato (fig. f13+f16)

Per I'assemblaggio del deflettore (T) procedere come segue: rimosso il contenitore chiodi (C) (fig. f4), rimuovere il coperchio (R) (fig. f13), montare la riduzione (8) sul raccordo e con una
leggera pressione inserire il deflettore (T) (fig. f14).

Nel caso si desideri convogliare gli spezzoni dei chiodi tranciati all'interno di un contenitore, estrarre dalla rivettatrice il deviatore chiodo (T) e la relativa riduzione (S) (fig. f15). Connettere
la rivettatrice con un tubo @ 10 x 8 inserendolo sul raccordo (fig. f16).

ATTENZIONE!: il raggio di curvatura del tubo non deve essere inferiore ai 300 mm, come evidenziato in (fig. f16).

@  MODED’EMPLOI

Récupération des clous coupés (13+16)

Pour I'assemblage du déflecteur (T) vous devez: enlever le conteneur de clous (C) (f4), enlever le couvercle (R) (f13), mettre la réduction (S) sur le raccord et, avec une légere pression,
insérer le déflecteur (T) (f14).

Si vous souhaitez transférer les morceaux de clous coupés a I'intérieur d'un conteneur, il faut enlever le déviateur de clous (T) et la réduction (8) de I'outil a riveter (f15).

Brancher un tube de @ 10x8 sur le raccord de I'outil a riveter (f16).

ATTENTION: le rayon de courbure du tuyau ne doit pas étre inférieur 8 300 mm, comme expliqué dans (f 16).

GEBRAUCH DES NIETWERKZEUGS

Auswurf des abgerissenen nietdornes (Abb. {13+f16)

Um den Ablenker (T) zu montieren, wie folgt vorgehen: entfernen Sie erst den Behélter fiir Nagel (C) (Abb. f4), und dann den

Deckel (R ) (Abb. f 13), montieren Sie die Reduktion (8) auf dem Verbindungsstiick und mit einem leichten Druck den Ablenker (T) einfiigen (Abb. f14).

Wollte man die abgetrennten Nietdorne in einem Container transportieren, entfernen Sie von dem Nietwerkzeug den Ablenker fiir Négel (T) und die relative Reduktion (8) (Abb. f15).
Verbinden Sie das Nietwerkzeug mit einem Schlauch g 10 x 8 (C), das auf dem Verbindungsstiick eingefiihrt werden muss (Abb. f16).

ACHTUNG: der Kriimmungsradius des Schlauches muss nicht weniger als 300 mm sein, wie in (Abb. f 16) gezeigt.

@  USODE LA REMACHADORA

Recuperacion De Véstago Cortado (fig. f13+16)

Para el montaje del deflector (T) proceder como sigue: eliminar el colector de vastagos (C) (Fig. f4) y el tapon (R) (Fig. f13), montar la reduccion (S) sobre el conector y insertar el deflector
(T) con una ligera presion (Fig. f14).

Si quieren convoyar los vastagos cortados en un contenedor, sacar el desviador vastago (T) de la herramienta y la reduccion

relacionada (8) (fig. f 15). Conectar la remachadora con un tubo ¢ 10 x 8 con su insercion en el empalme (fig. 16).

PRECAUCION: el radio de curvatura del tubo no debe ser inferior a 300 mm, como se encuentra en la (fig. f16).

26 75036144 - RAC182-A - rev 06 - ( 02-2023 )



(A3 9620 FA

EKSPLOATACJA NITOWNICY

0dzyskiwanie Scietego gwozdzia (rys 13+f16)

Aby zamontowac ostone zatrzymujaca gwozdz (T), stosowac sie do nastepujacej procedury: po zdemontowaniu pojemnika na gwozdzie (C) (rys. f 4), zdemontowac pokrywe (R) (rys. f 13) i zamontowac redukcje (S)
na zkaczce; wsunac ostone zatrzymujaca gwézdz (T), wywierajac lekki nacisk (rys. f 14).

W przypadku koniecznosci odprowadzenia ucietych gwozdzi do pojemnika, zdemontowac z nitownicy ostone zatrzymujaca gwozdz (T) oraz redukgje (S) (rys. f 15). Podtaczy¢ do nitownicy przewdd rurowy ¢ 10 x 8,
nasuwajac go na ztaczke (rys. f 16).

UWAGA: promien krzywizny przewodu rurowego nie moze by¢ mniejszy, niz 300 mm, jak pokazano to na (rys. f16).

NCNOb30BAHNE YCTAHOBOYHOTO MHCTPYMEHTA

Bo3Bpar oTpesaHHoro reo3aa (pucytke f13+16)

MopAgok ycTaHoBKI oT60iiHMKa (T) cnepylowwuii: nocne cHATMA NpuéMHIKa xBocToBUKOB (C) (puc. f4) cHumute Kpbiwky (R) (puc. £13), yctanoBute nepexofHUK (S) Ha Wrylep NErKUM HAXUMOM 1 3aTem
noacoeauHute otboitHuk (T) (puc. f 14).

Ecnu notpebyerca cHoBa ycTaHOBUTb MPUEMHUK AN XBOCTOBUKOB, HEOOX0AMMO CHATb 0T60IHUK (T) 1 cooTBeTCTBYI0WMIA nepexopHuk (S) (puc. f15).

MogacoeanHuTe K WTyLepy 3aknénouxuka Tpyoky @ 10 x 8 (puc. f 16).

BHUMAHUE: panuyc u3ruba tpy6Ku somxeH bbb He MeHee 300 MUH, Kak nokasaHo Ha (puc. f16).

USO DA MAQUINA DE REBITAR

Recuperacao prego cortado (fig. f13+f16)

Para a montagem do defletor (T) proceder do seguinte modo: depois de removido o contentor de pregos (C) (fig. f4), remover a tampa (R) (fig. f13), montar a reducdo (S) na conexao e
com uma ligeira pressdo inserir o defletor (T) (fig. 14).

Caso se deseje transportar os pedagos de pregos cortados dentro de um contentor, extrair da maquina de rebitar o desviador de prego (T) e a relativa reducao (8) (fig. f15).

Conectar a maquina de rebitar com um tubo @ 10 x 8 inserindo-o0 na conexao (fig. f 16).

ATENGAO!: o raio de curvatura do tubo ndo deve ser inferior a 300 mm, como evidenciado em (fig. f 16).
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CLAMPS MAINTENANCE AND CHANGE OF SIZE (pic. f17+f20)

The prolonged use of the riveting tool can cause the slipping of the clamps on the nail because of the impurities. For this reason, it is necessary to lubricate the clamps after cleaning.
However, if clamps are worn out and their proper functioning compromised, they must be replaced. First remove the head which carries the nozzle (1), by means of a standard spanner of
27 mm. Then, by using two standard spanners of 11 mm and 16 mm, remove the cone (P) and extract the clamps (Q).

When replacing the nozzle (L), use the proper supplied wrench and screw the removed nozzle in it in order to avoid losing the nozzle.

ATTENZIONE!
EFFETTUARE LE SUDDETTE OPERAZIONI CON RIVETTATRICE NON ALIMENTATA.

@ MANUTENZIONE MORSETTI E CAMBIO DI FORMATO (fig. {17+f20)

L'utilizzo prolungato della rivettatrice puo dar luogo allo slittamento dei morsettl sul chiodo a causa del deposito di impurita.

Si dovra quindi procedere alla pulizia dei suddetti morsetti ed alla successiva lubrificazione, oppure in caso di usura che ne comprometta il corretto funzionamento, alla loro sostituzione.
Smontare il cannotto porta ugello (1) servendosi di una chiave commerciale di mm 27. Una volta rimosso il cannotto porta ugello, servirsi di due chiavi commerciali di mm 11 e mm 16 per
smontare il cono (P) da cui saranno estratti i morsetti (Q).

Per la sostituzione dell’'ugello (L) servirsi dell'apposita chiave in dotazione e avvitare su di essa I'ugello rimosso dalla rivettatrice in modo da non disperderlo.

WARNING!
DISCONNECT AIR FEED WHEN PERFORMING THOSE OPERATIONS.

@ MORS ENTRETIEN ET CHANGEMENT DE FORMAT (f17+{20)

Lutilisation prolongée du I'outil a riveter peut provoquer le glissement des étaux sur le clou, a cause de dép6t d’'impurité. Il faudra donc nettoyer les étaux et, ensuite, les lubrifier. En cas
d’usure, si elle comporte une altération de leur correct fonctionnement, il faudra au contraire remplacer les étaux mémes.

Enlever la téte porte buse (1) en utilisant une clé plate standard de 27 mm. ensuite, au moyen de deux clé plates standard de 11 mm et 16 mm pour enlever le cone (P), d’ol on doit extraire
les mors (Q).

Pour le remplacement de la buse (L), utiliser la clé appropriée fournie, sur laquelle on doit visser la buse enlevée du pistolet pour éviter de perdre la buse méme.

ATTENTION!
EFFECTUER LES OPERATIONS SUSMENTIONNEES LE PISTOLET N’ETANT PAS ALIMENTE.

SPANNBACKEN WARTUNG UND DIMENSIONSWECHSEL (Abb. f17+120)

Die lang andauernde Benutzung des Nietwerkzeuges kann zum Rutschen der Spannbacken auf dem Nagel fiihren, wegen des Sichablagerns von Unreinheiten. Die oben genannten Spannbacken
miissen daher gereinigt und danach geschmiert werden. Beim VerschleiB, falls der einwandfreie Betrieb dadurch beeintrachtigt wird miissen die Spannbacken ersetzwerden.

Der Diisentrager ist durch einen 27 mm handelsiiblichen Gabelschliissel auszuspannen (I). Danach, mittels zwei 11 mm und 16 mm handelsiiblicher Gabelschliissel, die Spindel ausspannen
(P), woraus die Spannbacken (Q) herauszunehmen sind.

Zur Auswechslung des Mundstiickes (L), den dazugehérigen zur Ausstattung gehérenden Schliissel verwenden, worin das aus dem Nietwerkzeug entfernte Mundstiick einzuschrauben ist,
damit es nicht verlorengeht.

ACHTUNG!
A OBENGENANNTE EINGRIFFE BEI NICHT LUFTGESPEISTEM NIETWERKZEUG AUSFUHREN.

@ MANTENIMIENTO MORDENTES Y VARIACION DE TAMARNO (fig. 17+f20)

El uso prolongado de la remachadora puede dar lugar al deslizamiento de los bornes sobre el clavo, causado por depésitos de impurezas. Se debera por lo tanto proceder a la limpieza de
dichos bornes y a la sucesiva lubricacion. Sin embargo, si los bornes estan desgastados y su funcionamiento esta comprometido, proceder a su reemplazo.

Es necesario desmontar la cabeza porta inyector (l), empleando una llave de tipo estandard de mm. 27. Después de haber desmontado la cabeza porta inyector, con dos llaves de tipo
estandard de mm. 11 y mm. 16 quitar el cono (P) y extraer los bornes (Q).

Para reemplazar el inyector (L), utilizar la llave apropiada equipada y atornillar sobre la llave misma el inyector quitado de la remachadora, para evitar su posible pérdida.

iCUIDADO!
A AL EFECTUAR ESAS OPERACIONES CORTAR LA ALIMENTACION DE AIRE A LA REMACHADORA.
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KONSERWACJA ZACISKOW | ZMIANA ROZMIAROW (rys 117+120)

Po dtugim i intensywnym uzytkowaniu, moze pojawic sie efekt “slizgania” szczek, spowodowane to jest osadzeniem sie na nich metalowych zanieczyszczen. W takim przypadku nalezy wyjac i oczyscic szczeki, a w
razie ich mocnego zuzycia, nalezy wymienic je na nowe.

Nalezy zdemontowac tulejke (1) uzywajac klucza 27 mm. Nastepnie uzywajac kluczy 11i 16 mm nalezy wykrecic trzpien (P) z ktdrego wyjmujemy szczeki (Q).

Jezeli zachodzi koniecznos¢ wymiany dyszy (L) na inna, wykrecamy dysze kluczem jak na rys.

UWAGA!
A POWYZSZE CZYNNOSCI WYKONUJEMY PRZY NITOWNICY ODLACZONE) OD ZASILANIA.

3AMEHA 3AXVMOB M U3MEHEHME PA3MEPA (pucyske 17:120)

NlnuTenbHoe Mcnonb3oBaHKe MHCTPYMEHTa MOXET MPUBECTH K COCKaNb3bIBaHMI0 3aXIMOB NA TBO3ZeN 13-3 HaKOMeH!A 3acopaiolLux YacTil. B Takom cnyyae 6yaeT HeobXoAuMbIM NPOYUCTUTD U CMa3aTb
3QXKUMbI, WK B CTyYae X U3HOCa CMEHWTb.

[lemonTupyiite BTYNKY A7 Hacamok (1) nonb3ysc 06buHbIM KNOYOM Ha 27MM. 3aTeM UCMonb3ys Ba KAtoya 11Mm i1 16MM ieMoHTUpYiiTe Tak e Koy (P), KoTopbii conepsmt 3axumbi (Q).

[ina cmenbl Hacapku (L) nonb3yiitech cnewuanbHbiM Kntoyom, COAEpXMMbIM B KOMITIEKTE C IHCTPYMEHTOM, HaKpyTUTe Ha Hee AEMOHTUPOBaHYIO HACaZKy, 4To0bl OHa He NoTepanach.

BHUMAHUE!
BbINONHANTE AAHHBIE JEACTBUA COTKNNIOYEHHBIM OT MUTAHWA UHCTPYMEHTOM.

MANUTENGAO DE MORDENTES E MUDANGA DE TAMANHO (fig. f17+f20)

0 uso prolongado da méaquina de rebitar pode causar o deslizamento dos terminais no prego devido a depdsito de impurezas.

Por isso deve-se limpar tais terminais e depois lubrificd-los ou, em caso de desgaste que comprometa o seu correto funcionamento, substitui-los.

Desmontar a canula porta-bocal (I) usando uma chave comercial de mm 27. Assim que for removida a canula porta-bocal, usar duas chaves comerciais de mm 11 e mm 16 para desmontar
o cone (P) do qual serdo extraidos os terminais (Q).

Para a substitui¢do do bocal (L) usar a especifica chave fornecida e apertar com ela o bocal removido da méquina de rebitar de modo a ndo perdé-lo.

A ATENGAOQ! REALIZAR ESTAS OPERAGOES COM A MAQUINA DE REBITAR DESLIGADA.
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TOPPING UP OIL IN THE HYDRAULIC CIRCUIT (pic. f 21)

Topping up the oil in the hydraulic circuit is necessary after a long period of work (15000 cycles), when there is a reduction of the riveter stroke.

Then proceed as follows: riveting tool on standby but fed and in a vertical position, remove the cap (A) using the allen wrench 4 mm., remove also the nozzle (L) with the provided key. When
doing this operation use extreme caution to prevent oil spills. Screw the oil container (Z), previously filled with commercial hydraulic oil HLP 32 ¢St, into the place of the cap (A).

By keeping the riveting tool vertically, press the trigger several times until the riveter ends to make bubbles from the oil container (Z). It means that the oil filling has been fully achieved.

With the riveter still vertical and fed, unscrew the oil container (Z) and then proceed by placing the cap (A).

WARNING: it is very important to follow the about mentioned instructions and use gloves and protection glasses or protective visors. If you need to empty fully the hydraulic circuit, you
must put the oil in a suitable container and contact a Company that is authorized to discharge any waste.

A ATTENTION! WE RECOMMEND TO USE OIL HLP 32 CST OR SIMILARS

@ RABBOCCO OLIO CIRCUITO OLEODINAMICO (fig. f 21)

Il rabbocco dell’olio del circuito oleodinamico si rende necessario dopo un lungo periodo di lavoro (15000 cicli), quando si avverte un calo di corsa della rivettatrice. Procedere quindi come segue:
con rivettatrice in sosta, alimentata, e tenuta in posizione verticale, rimuovere il tappo (A) servendosi della chiave a brugola di mm 4, e I'ugello (L) servendosi dell'apposita chiave in dotazione.
Durante questa operazione prestare la massima attenzione per evitare fuoriuscite di olio.

Avvitare nella sede del tappo (A) il contenitore olio (Z) preventivamente riempito con olio idraulico commerciale HLP 32 ¢St.

Mantenendo la rivettatrice verticale, premere il pulsante di trazione facendo compiere alla rivettatrice una serie di cicli fino a quando non sia completamente cessata I'emissione di bolle d’aria
allinterno del contenitore olio (Z), questa condizione sta a significare che il rabbocco dell’olio & completato. A questo punto con rivettarice sempre verticale, ed alimentata, svitare il contenitore
olio (Z) e procedere quindi alla chiusura del tappo (A).

CAUTELA: & di estrema importanza attenersi alle istruzioni sopra indicate ed effettuare le operazioni di rabbocco olio muniti di guanti e occhiali, o visiere protettive. Nel caso di svuotamento
completo del circuito idraulico, recuperare tutto I'olio in un apposito contenitore e avvalersi successivamente di una ditta autorizzata allo smaltimento dei rifiuti.

A ATTENZIONE! S| RACCOMANDA L'USO DI OLIO HLP 32 ¢St 0 SIMILI

@ REMPLISSAGE DE L’'HUILE DU CIRCUIT HYDRAULIQUE (f 21)

Le remplissage d'huile du circuit hydraulique est nécessaire aprés une longue période de travail (15000 cycles), lorsque vous notez une réduction de la course de I'outil a riveter. Procéder comme
suit : avec I'outil a riveter en arrét et alimenté, tenu en position verticale, enlever le bouchon (A), en utilisant une clé Allen de 4mm, et la buse (L) par la clé fournie. Pendant cette opération, préter
une attention extréme pour éviter des déversements/fuites d’huile.

Visser dans le logement du bouchon (A), le conteneur d'huile (Z) préalablement rempli avec huile hydraulique commerciale HLP 32 ¢St.

Avec I'outil a riveter en position verticale, presser le bouton de traction en faisant de maniere que I'outil a riveter puisse accomplir une série de cycles jusqu’au moment ot I'emission de bulles
d’air dans le conteneur d'huile (Z) soit arrétée complétement, cette condition signifie que le remplissage d’huile a été effectué. A ce stade, avec I'outil a riveter en position verticale et alimenté,
dévisser le conteneur d’huile (Z) et ensuite refermer le bouchon (A).

PRECAUTION: Il faut suivre impérativement les instructions ci-dessus et se munir de gants et lunettes ou visieres de protection avant I'opération de remplissage de I'huile. En cas de vidange
totale du circuit hydraulique, I'on doit verser I'huile dans un conteneur spécial et ensuite, il faut contacter une maison (société) autorisée a I'écoulement des ordures.

A ATTENTION!!! NOUS RECOMMANDONS L’UTILISATION D’HUILE HLP 32 CST OU SIMILAIRES

AUFFULLEN DES OLS DES GLDYNAMISCHEN KREISLAUFS (Abb. f 21)

Das Auffiillen des Ols des 6ldynamischen Kreislaufs wird nétig jedesmal nach einer langen Arbeitsperiode (15000 Arbeitszyklen), wenn man eine Abnahme des Hubs bemerkt. Bei stillgelegtem
luftzugefiihrten vertikalen Nietwerkzeug, den Stopsel (A) durch den 4mm mitgelieferten Inbusschliissel und das Mundstiick (L) durch den besonders mitgelieferten Schiiissel entfernen. Dabei
achten Sie darauf, dass das Ol nicht tiberlduft. Den Olbehédlter (Z), der man vorher mit kommerzieller Hydraulikél HLP 32 ¢St eingefilllt hat, in die Offnung des Stdpsels (A) einschrauben. Legen
Sie das Nietwerkzeug vertikal hin, driicken Sie den Ausldser mehrmals bis keine Luft aus dem Olbehélter (Z) ausstromt, d.h. das Nietwerkzeug ist gefilllt. Nun bei immer vertikalem Iuftzugefiihrten
Nietwerkzeug den Olbehadlter (Z) abschrauben und dann den Stépsel (A) schlieBen.

VORSICHT: Es ist sehr wichtig obige Hinweise zu beachten und mit Handschuhen und Schutzbrille oder Schutzvisier zu arbeiten.

Bei kompletter Entleerung des Hydrauliksystems das Ol nur durch autorisierte Firmen verwerten lassen.

A ACHTUNG!!! ES EMPFIEHLT SICH GL HLP 32 CST ODER AHNLICHES ZU VERWENDEN

@ LLENADO DE ACEITE DEL CIRCUITO OLEODINAMICO (fig. f 21)

Es necesario llenar el circuito oleodindmico de aceite luego de un prolongado periodo de trabajo (15000 ciclos), cuando se advierte una disminucion de potencia de la remachadora. Proceder
como sigue: con la remachadora parada y alimentada en posicion vertical, quitar el tapon (A) por medio de la llave especial prevista en el equipamiento de base. Al efectuar esa operacion hay
que cuidar de que no se hayan deshordamientos de aceite. Atornillar en el asiento del tapon (A) el contenedor de fuelle (M) lleno de aceite hidraulico de tipo comercial HLP 32 ¢St.

A continuacion, con la remachadora vertical, apretar el pulsador de traccion de manera que la remachadora cumpla una serie di ciclos y acabe la emision de burbujas de aire en el contenedor
aceite (Z). Una vez alcanzada esa condicion, se acaba la restauracion de nivel de aceite. Luego, desconectar la alimentacion de aire siempre con la remachadora vertical y alimentada, destornillar
el contenedor aceite (Z) y seguir a cerrar el tapon (A).

ATENCION: Se han de cumplir siempre las instrucciones arriba mencionadas y efectuar todas las operaciones de restauracion de nivel de aceite por medio de guantes y gafas o viseras protectoras.
Si se efectla el vaciado completo del circuito hidraulico, hay que coger el aceite en un contenedor apropiado y contactar con una firma autorizada para la eliminacion de desechos.

A iCUIDADO! NOSOTROS ACONSEJAMOS EL USO DEL ACEITE HLP 32 ¢St 0 SIMILARES
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UZUPELNIANIE POZIOMU OLEJU W OBWODZIE HYDRAULICZNYM (rys f21)

Poziom oleju w obwodzie hydraulicznym nalezy uzupetniac po dtugim okresie pracy (15000 cykli), po stwierdzeniu zmniejszenia skoku nitownicy.

Stosowac sie do nastepujacej procedury: ustawi¢ nitownice w trybie spoczynkowym, z doprowadzonym zasilaniem, w potozeniu pionowym; zdemontowac korek (A) za pomoca klucza imbusowego 4 mm, oraz dysze
(L), postugujac sie dofaczonym kluczem. ; Podczas wykonywania tej czynnosci zachowac ostroznosc, aby nie spowodowac wyptywu oleju. Nakrecic na gniazdo korka (A) pojemnik z olejem (Z), napetniony wczesniej
dostepnym w handlu olejem hydraulicznym HLP 32 ¢St. Trzymajac nitownice w potozeniu pionowym, nacisna¢ przycisk napedu. Nitownica wykona kilka cykli, az do catkowitego ustania powstawania pecherzy
powietrza wewnatrz pojemnika z olejem (Z). Oznacza to zakoriczenie uzupetniania poziomu oleju Trzymajac nadal nitownice w potozeniu pionowym i z doprowadzonym zasilaniem, odkreci¢ pojemnik oleju (Z) i
zamontowac korek (A).

OSTROZNIE: Niezwykle wazne jest rygorystyczne stosowanie sie do powyzszych instrukgji. Czynnosci nalewania oleju wykonywac po zatozeniu rekawic oraz okularéw lub przythic ochronnych. Olej, ktéry przelat sie
podczas wykonywania operacji, nalezy zebra¢ w odpowiedni pojemnik i przekaza¢ do autoryzowanego osrodka usuwania odpaddow.

A UWAGA!! ZALECA SIE STOSOWANIE OLEJU HLP 32 ¢St LUB PODOBNYCH

[10/11B MACTIA B TUAPABNIUYECKYH0 CUCTEMY (pucynke f21)

[lonu macna B ruapaBanyeckuii KOHTYp Tpebyetca nocie NpofomKMTeNbHOM paboTbl (15000 LuknoB), Npu ymeHbLIeHUM paboyero XoAa 3aknenoyHuka. [leiicTByiiTe, Kak onuCaHo Aanee: Ha HepaboTatoLLem,
HO 3aMUTaHHOM 3aKNenoyHUKe, YCTaHOBJIEHHOM BEPTUKaNbHO, yaanuTe npo6ky (A) wecTurpaHHbIM Kiouom 4 MM, 1 Hacaaky (L) (Takxe Kntouom, BXOAALLIM B KOMNAEKT). lpu BbINOMHEHUN AaHHOIA onepaLum
cneauTe 3a Tem, uTo6bl He MPONUTL Macno. 3akpyTuTe B oTBepcTUe AnA npobky (A) MacnaHblii 6auok (Z), 3anonHeHHblit rugpasnuyeckum macnom HLP 32 ¢Cr. Yaepxusad 3aknenouHuk B BepTuKanbHOM
MONOXEHUN HAXUMaIATe KHOMKY KNENKM, NOKa B MacnAHOM 6auke (Z) He nepectaHyT NoABNATLCA BO3AYLUHbIE My3bipy. Jl0CTIKeHMe Takoro COCTOAHNA (BUAETENbCTBYET 0 3aBepLUeHNI 3aN0NHeHNA KOHTYpa
Macnom. Tenepb, NPOA0MKaA yAepPKMBATL 3aKNEN0YHNK B BEPTUKaNbHOM COCTOAHUN 11 C NOAAHHBIM NUTAHUEM, OTKPYTUTe MaciAHbIil 6auok (Z) u 3akpoiiTe oTBepcTe npobKoil (A).

0CTOPOMHO: cobntopaiiTe BblLuenpuBeeHHble Yka3aHUA 1 NPOBOANTE 0ANB MACNa, UCMONb3YA 3aLLMTHbIE NEpUaTKI 1 O4KM UK MacKy. B cnyyae noaHoro onycToLueHuA ruapaBanyeckoil cpeabl, cobepute Bce
0CTaTKN Macna B CMewnanbHo NOAroTOBAEHHbIN COCYA Y OTAaiTe ero YNONHOMOYeHHbIM CTPYKTypam no nepepaboTke 0TXOA0B.

A BHUMAHME!!! PEKOMEH/YETCA NCNONIb30BATb MAC/IO HLP 32 ¢St WU AHAJIOTUYHOE

REABASTECIMENTO DE GLEO NO CIRCUITO GLEO-DINAMICO (fig. f 21)

0 reabastecimento do 6leo do circuito 6leo-dindmico é necessério depois de um longo periodo de trabalho (15000 ciclos), quando se sente uma queda de curso da maquina de rebitar. Proceder
do seguinte modo: com a méquina de rebitar parada, alimentada e mantida em posicao vertical, remover a tampa (A) usando a chave sextavada mm 4, e o bocal (L) usando a especifica chave
fornecida.

Durante esta operagao prestar a méaxima atengao evitar fugas de 6leo. Apertar no alojamento da tampa (A) o contentor de 6leo (Z) previamente enchido com 6leo hidraulico comercial HLP 32 ¢St.
Mantendo a maquina de rebitar vertical, pressionar o botdo de tragdo fazendo cumprir @ maquina de rebitar uma série de ciclos até que tenha cessado completamente a emissao de bolhas de
ar no interior do contentor de 6leo (Z), esta condicao significa que o reabastecimento de 6leo foi completado. A este ponto com a maquina de rebitar sempre vertical e alimentada, desapertar
o contentor de 6leo (Z) e fechar a tampa (A).

CUIDADO: é extremamente importante respeitar as instrugdes acima indicadas e realizar as operagdes de reabastecimento de dleo usando luvas e 6culos ou viseiras de protecao.

No caso de esvaziamento completo do circuito hidraulico, recuperar todo o 6leo em um especifico contentor e dirigir-se a uma empresa autorizada para a eliminagao de residuos.

A ATENGAOQ! RECOMENDA-SE 0 USO DE OLEO HLP 32 CST OU SEMELHANTES

ATTENTION: Make sure that the @ VPORTANTE: Asegurarse que
oil filler cap ( A) is tightened at a el tapon de llenado aceite (A) sea
torque corresponding to enroscado con un par de acople
min. 5 Nm + Max. 8 Nm. correspondiente a:

IMPORTANTE: Assicurarsi che il min. 5 Nm + Max. 8 Nm.
tappo di rabbocco olio (A) venga e
serrato con una coppia pari a:

min. 5 Nm + Max. 8 Nm.

UWAGA! Upewnic sie ze korek wlewu
oleju (A) zostat dokrecony z sita réwna
min. 5 NM - Maks. 8 NM.
IMPORTANT: S’assurer que le

bouchon de remplissage (zi’huile @ BHUMAHMUE!

(A) soit vissé avec couple de min. Y6eauTbcABTOM, 4T0NPoBKa MaCAHOro 6aka
5 Nm = Max. 8 Nm. (A) 3aBUHUYMBAETCA C YCUNUEM 3ATXKM O
MuH. 5 Hm go makc. 8 Hm.

WICHTIG: Es muB sichergestellt

werden, daB der OltankverschluB @ IMPORTANTE: Certificar-se que a
(A) mit einem min. 5 Nm = Max. tampa de reabastecimento de 6leo
8 Nm liegenden Anzugsmoment (A) seja apertada com um bindrio
angeschraubt wird. igual a: min. 5 Nm + Max. 8 Nm.
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REGULAR MAINTENANCE

Daily maintenance

- Check the supply system of the compressed air.

- Check that there are neither air nor oil leakages. In this case replace possible damaged connectors or seals.

- Check that the supply pressure of the compressed air does not exceed 7 bar.

Weekly maintenance

- Check the oil level controlling the stroke of the riveting tool. If necessary fill up for preventing failures of the riveting tool as indicated (fig. f21).
Overhaul of the riveting tool

It is advisable to carry out a complete overhaul of the riveting tool after 600,000 cycles or every year.

In this case apply only to centres authorized by FAR S.r.1.

DISPOSAL OF THE RIVETING TOOL

Follow the prescriptions of the national laws for disposing of the riveting tool.
After disconnecting the tool from the pneumatic system, disassemble and splitall the components according to the material: steel, aluminium, plastic material, etc.
Then proceed to scrap the materials in accordance with current laws.

@ MANUTENZIONE PERIODICA

Manutenzione giornaliera

- Controllare il sistema di alimentazione dell’aria compressa.

- Controllare che non vi siano perdite di aria o di olio. In tal caso sostituire eventuali raccordi o guarnizioni danneggiate.

- Controllare che la pressione di alimentazione dell’aria compressa sia di max 7 bar.

Manutenzione settimanale

- Controllare il livello dell’olio verificando la corsa della rivettatrice. In caso di necessita rabboccare per prevenire malfunzionamenti della rivettrice come riportato (fig. f21).
Revisione della rivettatrice

E consigliabile procedere ad una revisione completa della rivettatrice dopo 600.000 cicli oppure ogni anno.

In questo caso rivolgersi esclusivamente a centri autorizzati dalla FAR S.r.1.

SMALTIMENTO DELLA RIVETTATRICE

Per lo smaltimento della rivettatrice attenersi alle prescrizioni imposte dalle leggi nazionali.
Dopo aver scollegato la macchina dall’impianto pneumatico, procedere allo smontaggio dei vari componenti suddividendoli in funzione della loro tipologia: acciaio,
alluminio, materiale plastico, ecc.
Procedere quindi alla rottamazione nel rispetto delle leggi vigenti.

@ MAINTENANCE PERIODIQUE

Entretien quotidien

- controler le systeme d’alimentation d’air comprimé.

- s’assurer de I'absence de fuites d’air ou d’huile; en présence de fuites changer les raccords ou les garnitures endommagés.

- s'assurer que la pression d’alimentation d’air ne dépasse pas 7 bars.

Entretien hebdomadaire

- contrdler le niveau d’huile en vérifiant la course de la riveteuse; au besoin ravitailler pour prévenir le mauvais fonctionnement de la riveteuse, en procédant comme indiqué (fig. f21).
Révision de la riveteuse

Il est recommandé de procéder a une révision complete de la riveteuse au bout de 600.000 cycles ou chaque année.

A cet effet, s’adresser exclusivement a un centre d’assistance agréé FAR S.r.1.

ELIMINATION DE LA RIVETEUSE

Pour I'élimination de la riveteuse, veiller au respect des dispositions Iégales en vigueur dans le pays ot I'élimination s'effectue.

Aprés avoir débranché la machine de I'alimentation pneumatique, procéder au démontage des différents composants en fonction de la nature des matériaux:
acier, aluminium, matiéres plastiques, etc...

Procéder a la démolition dans le respect de la réglementation en vigueur.

REGELMASSIGE WARTUNG

Tégliche Wartung

- Prifen Sie das Druckluftversorgungssystem.

- Priifen Sie, dass keine Luft- oder Olundichtigkeiten vorliegen. Wechseln Sie schadhafte Anschliisse oder Dichtungen in diesem Fall aus.

- Priifen Sie, dass der Druckluftversorgungsdruck maximal 7 bar betrégt.

Wichentliche Wartung N

- Kontrollieren Sie den Olstand, indem Sie den Hub der Nietmaschine priifen. Fiillen Sie gegebenenfalls Ol nach, um Funktionsstérungen der Nietmaschine vorzubeugen (Abb. f21).
Uberholung der Nietmaschine

Nach 600.000 Takten oder einem Jahr empfiehlt sich eine Generaliiberholung der Nietmaschine.

Wenden Sie sich in diesem Fall ausschlieBlich an seitens FAR S.r.l. autorisierte Kundendienstzentren.

ENTSORGUNG DER NIETMASCHINE

Bei der Entsorgung der Nietmaschine sind die nationalen gesetzlichen Bestimmungen einzuhalten.

Nach dem Abtrennen der Maschine von der Druckluftanlage montieren Sie die verschiedenen Bestandteile ab und unterteilen Sie sie nach Materialen: Stahl,
Aluminium, Kunststoff, usw.

Das Entsorgen und Verschrotten geschieht geméss den értlichen Vorschriften.
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@ MANUTENCION PERIODICO

Manutencidn diaria

- Controlar el sistema de alimentacion del aire comprimido.

- Controlar que no ocurran pérdidas de aire o de aceite. En este caso sustituir posibles uniones o juntas estropeadas.

- Controlar que la presién maxima de alimentacion sea 6-7 bares.

Manutencién semanal

- Controlar el nivel de aceite probando la carrera de la remachadora. Si necesario llenar para prevenir malfuncionamientos de la remachadora como indicado (fig. f21).
Revisidn de la remachadora

Se aconseja revisar completamente la remachadora después de 600.000 ciclos 0 cada afio.

En este caso dirigirse sdlo a centros autorizados por la FAR S.r.I.

ELIMINACION DE LA REMACHADORA

Para eliminar la remachadora seguir con atencion cuanto establecido por las leyes nacionales.
Despues de haber desconectado la remachadora respecto del sistema neumatico, proceder con el desmontaje de todos los componentes dividendoles segun
sus categorias: acero, aluminio, material plastico, ecc.
La eliminacion de los componentes debera efectuarse segtn lo dispuesto por las normas vigentes.

OBSLUGA OKRESOWA

Konserwacja codzienna:

- sprawdzamy instalvacje zasilania powietrzem;

- upewnic sig ze nie ma wyciekow oleju lub nieszczelnych przewodéw powietrza;
- upewnic si ze ci$nienie zasilajace nie przekracza 6-7 bar.

Konserwacja tygodniowa:

- sprawdzamy poziom oleju (rys £21).

Przeglad serwisowy

Zalecamy gruntowny przeglad narzedzia po 600.000 cykli lub corocznie.

W takim przypadku, przegladu moze dokonac tylko autoryzowany serwis FAR.
UTYLIZACJA ZUZYTEGO NARZEDZIA

W przypadku zuzytego narzedzia, jego utylizacje przeprowadzamy zgodnie z przepisami danego kraju.
Po odt3czeniu urzadzenia od instalacji pneumatycznej, nalezy przystapic do demontazu poszczegdlnych komponentow, segregujac je w zaleznosci od ich typologii: stal, aluminium, materiat plastikowy, itd.

NEPUOANYECKOE OBCJTYXUBAHUE

MoBcepHeBHOE 06CNyXKMBaHNE

- [lpoBeputb CuCTeMy NoAauy CKatoro Boayxa.

- [lpoBeputh UMeloTCA M yTeuKM Bo3Ayxa U Macna. lpyu ux Hanuumu, 3aMeHuTb NoBPEXAEHHbIE GUTUHTY UK NPOKNAAKM.

- [poBepuTb JaBneHue Nofaun CkaTtoro BO3AyXa, KOTOPOe He AOMKHO NPeBbILLATL MaKC. 6-7 Gap.

ExxeHepenbHoe 06cnyxnBaHne

- [lpoBeputh ypoBeHb Macna, NyTéM NpOBEPKI X0 3aKNENbiBatoLLero annapata. [pu HeobxoaumocTi 406aBUTL Macna, 4Tobbl U36exaTb NOBPeX AeHNA 3aKNENbIBaIOLLIEro annapara, cneays NopAAKY AeiCTBIIA, ONUCaHHOMY
Ha cTpaHuue (F21).

TexHUYecKuin ocmoTp

PekomeHzyeTcA Npon3BOAUTL NOMHbI TeXHUYECKNIA 0CMOTP 3aknénbiBaloLLero annapara nocne 600.000 pabounx LMKNOB UK pas B rop.

[Ina 31010 HEobXoaUMO 06paLLaTbCA B OQULMANbHbIE LieHTPbI MoAAePXKKY, UMetolye aTopu3aumio komnakuu FAR s.r.l.

NEPEPABOTKA 3AKNENbIBAIOLLME WHCTPYMEHTDI
[inqa pa36opku 0bopynosaHua cobniofaitte npeanUCaHNA HaLLMOHANbHOTO 3aKOHOAATeNbCTBA.
@ Mocne oTcoeAMHEHUA MALUNHBI OT UCTOYHMKOB JHEPT UM, NPUCTYNANTE K IEMOHTaXY Pa3fnyHbIX KOMMOHEHTOB, Pa3AeNB UX B 3aBUCUMOCTY OT MaTepUaNa: CTasb, aNloMUHWIA, NAACTUK U T.
[ 3aTem NepexoAnTe K yTUU3aLuin 0TX0A0B B COOTBETCTBU C AGICTBYIOLIMM 3aKOHOAATENbCTBOM

MANUTENGAO PERIODICA

Manutencao diaria

- Controlar o sistema de alimentac@o do ar comprimido..

- Controlar se ndo hé fugas de ar nem de 6leo. Se houver, substituir as eventuais conexdes ou guarni¢des danificadas.

- Controlar se a pressao de alimentacdo do ar comprimido é de no méx. 6-7 bar.

Manutencdo semanal

- Controlar o nivel do dleo verificando o curso da rebitadora. Se for preciso, reabastecer para prevenir maus funcionamento da rebitadora conforme indicado (fig. f21).
Revisao da rebitadora

E aconselhavel fazer uma revisao completa da rebitadora ap6s 600.000 ciclos ou uma vez por ano.

Neste caso, contactar exclusivamente os centro autorizados pela FAR S.r.1.

ELIMINAGAO DA MAQUINA DE REBITAR

Para a eliminacdo da rebitadora, respeitar as prescricdes impostas pelas leis nacionais.

Depois de ter desligado a maquina do sistema pneumatico, proceder a desmontagem dos varios componentes separando-os em fungao do seu tipo: ago, aluminio,
material plastico, etc.

Proceder em seguida a eliminagdo respeitando as leis em vigor.
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SIGNALS

TROUBLE SHOOTING

CAUSE

SOLUTIONS

- Does not fasten the rivet

- Non-powered tool

- Connect the riveting tools to the
compressed air

- Slipping of the clamps on the nail

- Perform clamps maintenance

- Lack of oil

- Top up oil

- Incorrect nozzle

- Replace the nozzle as shown in
the table

- Unfiltered and unlubricated air

- Equip yourself with lubricator
filter assembly

- Worn gaskets

- Contact the service center

- Oil leak
- Qil filler cap not tightened - Tighten correctly
- Incorrect positioning of the - Position the feeding tube correctly
feeding tube
- Worn gaskets - Contact the service center
- Air leak

- Breaks on the riveting machine
body

- Contact the service center

- Not ejected nail

- Incorrect nozzle

- Replace the nozzle as shown
in the table

- Closed suction system

- Open the suction system

- Full nails container

- Empty the container

34
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SINTOMI

RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

CAUSA

RIMEDI

- Non esegue la rivettatura

- Rivettatrice non alimentata

- Collegare la rivettatrice all'aria
compressa

- Slitamento dei morsettl sul chiodo

- Eseguire manutenzione morsetti

- Mancanza olio

- Eseguire rabbocco olio

- Ugello non corretto

- Sostituire I'ugello come da tabella

- Aria non filtrata e lubrificata

- Dotarsi di Gruppo Filtro
Lubrificatore

- Perdita d'olio

- Guarnizioni usurate

- Rivolgersi al centro assistenza

- Tappo rabbocco olio non serrato

- Serrare correttamente

- Perdita d'aria

- Posizionamento non corretto
del tubo di alimentazione

- Posizionare correttamente il tubo
di alimentazione

- Guarnizioni usurate

- Rivolgersi al centro assistenza

- Rotture sul corpo della
Rivettatrice

- Rivolgersi al centro assistenza

- Chiodo non espulso

- Ugello non corretto

- Sostituire I'ugello come da tabella

- Sistema di aspirazione chiuso

- Aprire l'aspirazione

- Serbatoio chiodi pieno

- Svuotare il serbatoio
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SYMPTOMES

DEPANNAGE

CAUSE

REMEDES

- Loutil a riveter n’effectue pas
le rivetage

- Outil a riveter non alimenté

- Connecter I'outil a riveter a I'air
comprimeé

- Dérapage des mors sur le clou

- Effectuer I’entretien des mors

- Manque d'huile

- Effectuer le remplissage d'huile

- Buse inadaptée

- Remplacer la buse conformément
au tableau

- Air non filtré et non lubrifié

- Equipez-vous avec 'Ensemble
Filtre-Lubrificateur

- Joints usés - Contacter le service
apres-vente (SAV)
- Fuite d'huile :
- Le bouchon de remplissage - Fermer correctement
d'huile n'est pas fermé
- Mauvais positionnement du - Positionner correctement
tube d'alimentation le tube d'alimentation
. . - Joints usés - Contacter le service
- Fuite d'air

apres-vente (SAV

- Ruptures sur le corps de
loutil a riveter

- Contacter le service
apres-vente (SAV

- Clou non éjecté

- Buse inadaptée

- Remplacer la buse conformément
au tableau

- Systeme d'aspiration fermé

- Ouvrir I'aspiration

- Récupérateur de clous plein

- Vider le récupérateur

36
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FEHLERBEHEBUNG
PROBLEMBESCHREIBUNG URSACHE ABHILFE

- Die Nietmaschine vernietet
nicht

- Nietmaschine nicht mit Strom
versorgt

- Verbinden Sie die Nietmaschine
mit der Druckluft

- Schlupf der Klemmbacken am
Nietdorn

- Wartung von Klemmbacken
durchfiihren

- Mangel an Ol

- Ol nachftillen

- Falsche Mundstuick

- Ersetzen Sie das Mundstlck wie
in der Tabelle gezeigt

- Ungefilterte und geschmierte Luft

- Rusten Sie sich mit der
Schmiermittelfilter-Baugruppe aus

- Verschlissene Dichtungen

- Wenden Sie sich an das
Service Center

- Olverlust — : — :
- Oleinfilldeckel nicht festgezogen | - Richtig anziehen
- Falsche Positionierung des - Positionieren Sie die
Einflllschlauchs Einzugsrbhre richtig
- Verschlissene Dichtungen - Wenden Sie sich an das
- Luftleck Service Center

- Briche am Korper der
Nietmaschine

- Wenden Sie sich an das
Service Center

- Nietdorn nicht ausgewiesen

- Falsche Mundstuick

- Ersetzen Sie das Mundstiick wie
in der Tabelle gezeigt

- Geschlossenes Absaugsystem

- Offnen Sie die Absaugung

- Voller Nagelbehélter

- Tank leeren
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RESOLUCION DE PROBLEMAS

SINTOMAS CAUSA REMEDIO
- Remachadora no alimentada - Conectar la remacadora al
aire comprimido
- Deslizamiento de las mordazas | - Realizar el mantenimiento
sobre el clavo de las mordazas
- Falta de aceite - Recargar aceite
- No remacha

- Boquilla incorrecta

- Reemplacer la boquilla como
se muestra en la tabla

- Aire non filtrado y lubricado

- Equiparse con el grupo filtro
lubricador

- Perta de aceite

- Juntas desgastadas

- Péngase en contacto con el
servicio tecnico

- Tapon de llenado de aceite
no apretado

- Ap retar correctamente

- Perta de aire

- Posicionamiento incorrecto del
tubo de alimentacion

- Coloque el tubo de alimentacion
correctamente

- Juntas desgastadas

- Péngase en contacto con el
servicio tecnico

- Roturas sobre el cuerpo
de la remachadora

- Péngase en contacto con el
servicio tecnico

- Clavo no expulsado

- Boquilla incorrecta

- Reemplacer la boquilla como
se muestra en la tabla

- Sistema de succién cerrado

- Abrir la succion

- Contenedor lleno de clavos

- Vaciar el contenedor

38
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OZNAKI

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

PRZYCZYNA

SRODKI ZARADCZE

- Nie wykonuje nitowania

- Nitownica nie jest zasilana

- Przytaczy¢ nitownice do
sprezonego powietrza

- Poslizg szczek na gwozdziu

- Przeprowadzi¢ konserwacje
szczek

- Brak oleju

- Dola¢ olej

- Nieprawidtowa dysza

- Wymieni¢ dysze zgodnie z tabelg

- Niefiltrowane i naoliwione
powietrze

- Zaopatrzyc sie w zesp6t filtra
smarownicy

- Wyciek oleju

- Zuzyte uszczelki

- Skontaktowac sie z centrum
obstugi klienta

- Korek wlewu oleju nie jest
dokrecony

- Dokrecic¢ prawidtowo

- Utrata powietrza

- Nieprawidtowe ustawienie
rurowego przewodu zasilajgcego

- Ustawi¢ prawidtowo rurowy
przewdd zasilajacy

- Zuzyte uszczelki

- Skontaktowac sie z centrum
obstugi klienta

- Uszkodzenia na korpusie
nitownicy

- Skontaktowac sie z centrum
obstugi klienta

- Gwézdz nie zostat wyrzucony

- Nieprawidtowa dysza

- Wymienic dysze zgodnie z tabela

- Zamkniety system ssacy

- Otworzyc ssanie

- Petny zbiornik na gwozdzie

- Oproznic zbiornik
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ral RICETEZMN
MONUCK HEUCMPABHOCTE
CUFHANbI MPUYMHA MEPbI /)11 UICTIPABNIEHUA

- He BbinonHsaet KNnenky

- B 3aKnenoyHuK He nocTtynaert
nMnUTaHne

- [MoAKNOUYNTb 3aKNEMOYHMK K
nofgavye CKatoro so3ayxa

- [lpocKkanb3biBaHME 3aXXKUMOB
Ha reo3sge

- BoinonHuTte TexHunyeckoe
ob6cny>KMBaHMe 3a>KMMOB

- HexBaTtka macna

- Nlonente macno

- Hel'lpaBI/IJ'IbHaFI HacCa/lka

-3aMeHnTe HacaaKy B COOTBETCTBUN
c Tabnuuen

- Bo3gyx HedmnbTpOBaHHbIN
n 6e3 cmasKkum

- O6opynoBaTb y3en NoarotToBKu
BO3ayxa

- YTeuka macna

- I3HOLWEHHbIe YMJIOTHEHUA

- O6paTnTECh B CEPBUCHDIN LIEHTP

- KpbllwKa 4ONVBKM Macna
He 3aTAHYyTa

- [paBUNbHO 3aTAHYTb KPbILLKY

- YTeuka Bo3gyxa

- MopatoLWwmin WnaHr HenpaBWbHO
yCTaHOBNEH

- [paBnNbHO YyCTaHOBUTb
MoAaoLW i LWNAHT

- AI3HOLLEHHbIe YMJIOTHEHUA

- O6paTUTeCh B CEPBUCHDIV LIEHTP

-MNonomka KopnycCa 3aKJienovYyHnKa

- O6paTnTECh B CEPBUCHbIN LIEHTP

- [B03ab He BblbpoLIeH

- HenpanmbHaﬂ HacCalKka

-3aMeHUTe HacaaKy B COOTBETCTBUM
C Tabnuuen

- 3aKprTa CncCTemMa BCaCbiBaHUA

- OTKponTe BCacbiBaHUE

- bak ana reo3pen 3anonHeH

- OuyuncTuTe 6ak

40
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SINTOMAS

SOLUGAO DE PROBLEMAS

CAUSA

SOLUCOES

- Nao realiza a rebitagem

- Rebitadora nao ligada

- Ligue a rebitadora ao ar
comprimido

- Fixacao dos grampos no pregoo

- Realize a manutencao dos
grampos

- Falta de éleo

- Realize o reabastecimento
de dleo

- Bico incorreto

- Substitua o bico como mostrado
na tabela

- Ar nao filtrado e lubrificado

- Obtenha o conjunto do filtro do
lubrificador

- Vedantes gastos

- Entre em contato com a
assisténcia técnica

- Fuga de dleo - : -
- Tampéao de enchimento de 6leo | - Aperte corretamente
nao apertado
- Posicionamento incorreto do tubo | - Posicione o tubo de alimentacao
de alimentacgéao corretamente
- Vedantes gastos - Entre em contato com a
- Fuga de ar assisténcia técnica

- Quebras no corpo da rebitadora

- Entre em contato com a
assisténcia técnica

- Prego néo ejetado

- Bico incorreto

- Substitua o bico como mostrado
na tabela

- Sistema de succ¢éao fechada

- Abra a succao

- Colector cheio de pregos

- Esvazie o colector
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SPARE PARTS
No. CODE Q.ty DESCRIPTION KIT No. CODE 0.ty DESCRIPTION KIT
1 72000322| 1 | Handgrip n 711703) 2 | Valve body
2 72000364) 1 | Riveting tool body 72 710385 1 | GasketOR2-006
3 71346451) 1 | Service plug 13 710572] 1 | GasketOR2-120
4 712117 1 | Washer stopping spring
5 710841 1 |Valve
6 710916 1 | Gasket OR 2-015
7 713390 2 | Gasket OR 2-007
8 72000457| 1 | Pneumatic cylinder
9 72000323| 1 |Hydraulic cylinder
10 711730 1 | Gasket OR 2-119
1 71346103| 1 | Hydraulic piston
12 710917 1 | Gasket OR 2-118
13 711974| 1 | Seegerring JV 22
14 710901| 1 | Gasket B-102070
15 710908 1 | Washer
16 | 71C01698| 1 | Gasket B-086055 (B/NEI)
17 71346101 1 | Front connector
18 710300 1 | Gasket OR 020
19 710579 1 | Gasket OR 2-113
20 711729) 1 | Gasket OR 2-024
21 710102 1 | Gasket OR 113
22 710859| 1 | Clamps holding cone
23 | 71C01736| 1 | Washer 400-006-4490
24 | 71601278 1 | Screw TBGE M6 x 6 1SO 7380
25 71346060) 1 | Sleeve carrying nozzle
26 717007| 1 | Nozzle forrivet o 7,8
27 710853 1 | Spring
28 710849 1 | Clamps opener
29 71345507| 3 | High-performance clamp
30 710003 2 | Gasket OR 5-052
3 72000530| 1 | Nails container
32 711336| 2 | Gasket OR 2-114
33 711357 1 | Wrench kit
34| 71346455 1 |Bush KIT
35 71346453 1 |Rod - R—
36 713464701 1| Silencer KITA 740821 Anti-extrusion ring kit
37 710528 1 | Gasket OR 008 — .
38 71346452] 1| Rod guide KITB | 74000030 Pneumatic piston kit
39 | 710601297 1 |Gasket OR 2-043 o
40 | 71C01296] 1 | Seeger ring 100 UNI 7437 KITC | 740840 Coil kit
4 71346085 1 | Protection bottom -
2 71346469 1 Tubc 08 x7 KITD | 74000089 Cone holder kit
43 711339| 1 | Gasket OR 2-129 ; ; ;
KITE | 740001 H | | kit
44 | 71346084 1 | Protection bottom 000130 ydraulic cylinder ki
45 716377 1 | Connector 6522 - g 10 - 1/4" :
16 71001022 1 | Cap 1/4° KITF | 74000113 Dampener kit
47 71346107| 1 | Balancer hook -
48 | 711732] 1 | Gasket OR2-118 KITG | 741702 Plate kit
49 710258 1 | Gasket OR 5-612 -
50 | 710350] 4 | Gasket OR 2-109 KITH | 74000114 Lever kit
51 717001) 1 | Nozzle forrivetg 2,4 + 3,4 r
52 717002 1 Nozzle for rivet o 4 KITM | 74000116 Kit back connector
53 717003| 1 | Nozzle for rivet @ 4,8 All. : A :
! KITP | 74000117 Suction adjustment Kit
54 | 717004] 1 | Nozzle for rivet o 4,8 Cu / Steel HEton At '
55 717006 1 N_ozzle fo_r rivet 0 2,4 KITQ | 74000119 Gaskets kit
56 72A00053) 1 | Oil container assembly
57 712329| 1 | Reduction
58 71345212) 1 | Nails baffle
60 | 71C01496| 3 |GasketOR3x?2
61 710822) 1 | Valve piston
62 710905 1 | Seegerring 11 UNI 7437
63 710922| 2 | Gasket OR 018
64 712268 1 | Spring guide plug
65 710402) 1 | Seeger ring 22 UNI 7437
66 710837 1 | Screw TE M9 x 20
67 710918 2 | Gasket OR 2-005
68 711704| 2 | Valve piston e ) o o
69 710919] 2 | Gasket OR 2-004 KIT It indicates that the part is sold in kits consisting of
70 710376/ 2 | Gasket OR 2-009 different parts in different quantities.
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PARTI DI RICAMBIO
N° coD. at. DESCRIZIONE KIT N° cop. Qt. DESCRIZIONE KIT
1 72000322 1 |Impugnatura A 711703 2 | Corpo valvolina
2 72000364 1 | Corpo rivettatrice 72 710385 1 | Guarnizione OR2-006
3 71346451| 1 | Tappo di servizio 73 710572 1 | Guarnizione OR2-120
4 712117, 1 |Rondella arresto molla
5 710841] 1 | Spoletta
6 710916 1 | Guarnizione OR 2-015
7 713390 2 | Guarnizione OR 2-007
8 72000457| 1 | Cilindro pneumatico
9 72000323| 1 | Cilindro Oleodinamico
10 711730 1 | Guarnizione OR 2-119
1 71346103| 1 | Pistone oleodinamico
12 710917 1 | Guarnizione OR 2-118
13 711974] 1 | Anello Seeger JV 22
14 710901| 1 | Guarnizione B-102070
15 710908 1 |Rondella
16 | 71C01698| 1 | Guarnizione B-086055 /B/NEI)
17 71346101| 1 | Raccordo anteriore
18 710300 1 | Guarnizione OR 020
19 710579 1 | Guarnizione OR 2-113
20 711729] 1 | Guarnizione OR 2-024
21 710102 1 | Guarnizione OR 113
22 710859) 1 | Cono porta morsetti
23 | 71C01736] 1 |Rondella 400-006-4490
24 | 71C01278) 1 | Vite TBCE M6 x 6 1SO 7380
25 71346060 1 | Cannotto porta ugello
26 717007, 1 | Ugello per rivetto o 7,8
271 710853 1 | Molla
28 710849 1 | Apri morsetti
29 71345507| 3 | Morsetto alta prestazione
30 710003 2 | Guarnizione OR 5-052
31 72000530 1 | Contenitore chiodi
32 711336| 2 | Guarnizione OR 2-114
33 711357) 1 | Chiave di corredo
34| 71346455 1 | Boccola KIT
35 71346453 1 | Stelo - - -
36 713464700 1 | Silenziatore KITA 740821 Kit Anello anti estrusione
37 710528 1 | Guarnizione OR 008 - -
38 | 71346452 1 | Guida stelo KITB | 74000030 Kit Pistone pneumatico
39 | 71C01297) 1 | Guarnizione OR 2-043 "
40 | 71C01296] 1 | Anello Seeger 100 UNI 7437 KITC | 740840 Kit Spoletta
M 71346085 1 | Fondello :
m 71346469 1 | Tubo 0 8 X7 KITD | 74000089 Kit Porta cono
43 711339 1 | Guarnizione OR 2-129 YT - -
44| 71346084 1 | Fondello di protezione KITE | 74000130 Kit Cilindro Oleodinamico
45 716377 1 | Raccordo 6522 - ¢ 10-1/4" . .
25 71601022 1| Tappo 1/4° KITF | 74000113 Kit Ammortizzatore
47 71346107/ 1 | Gancio bilanciatore —
48 | 711732 1 | Guarnizione OR 2-118 KITG 741702 Kit Piastrina
49 710258 1 | Guarnizione OR 5-612 "
50 | 710350 4 | Guarnizione OR 2109 KITH | 74000114 Kit Leva
51 717001| 1 | Ugello per rivetto g 2,4 + 3,4 - :
52 7170020 1| Ugello per rivetto o 4 KITM | 74000116 Kit Raccordo posteriore
53 717003) 1 | Ugello per rivetto o 4,8 All. KITP | 74000117 Kit Regolazi —
54 717004, 1 | Ugello per rivetto @ 4,8 Cu / Acc. 000 't Regolazione aspirazione
55 717006) 1 | Ugello per rivetto g 2,4 KITQ | 7400011 Kit Py
56 | 72A00053| 1 | Struttura contenitore olio 0 000119 it Guarnizioni
57 712329 1 | Riduzione
58 71345212) 1 | Deflettore chiodi
60 | 71C01496) 1 | Guarnizione OR 3 x 2
61 710822 3 | Pistoncino valvola
62 710905 1 | Anello Seeger 11 UNI 7437
63 710922 2 | Guarnizione OR 018
64 712268/ 1 | Tappo guida molla
65 710402 1 | Anello Seeger 22 UNI 7437
66 710837 1 | Vite TEM9x 20
67 710918 2 | Guarnizione OR 2-005
68 711704/ 2 | Pistoncino valvola
69 710919 2 | Guarnizione OR 2-004 KIT Indica phe illpallrtico.lallre vieng yeqduto in Kit composti
70 710376 2 | Guarnizione OR 2-009 da particolari diversi in quantita diverse.
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PIECES DETACHEES
N° CODE Q.té DESCRIPTION KIT N° CODE Q.té DESCRIPTION KIT
1 72000322 1 | Poignée i 711703] 2 | Corps soupape
2 72000364| 1 | Corps outil a riveter 72 710385 1 | JointOR2-006
3 71346451| 1 | Bouchon de service 73 710572| 1 | JointOR2-120
4 712117) 1 | Rondelle arrét ressort
5 710841 1 |Bobine
6 710916| 1 |Joint OR 2-015
7 713390 2 | Joint OR 2-007
8 72000457| 1 | Cylindre pneumatique
9 72000323| 1 | Cylindre oléohydraulique
10 711730 1 |Joint OR 2-119
1 71346103| 1 | Piston oleodynamique
12 710917 1 |Joint OR 2-118
13 711974) 1 | Bague seeger JV 22
14 710901 1 | Joint B-102070
15 710908 1 | Rondelle
16 | 71001698 1 | Joint B-086055 (B/NEI)
17 71346101 1 | Raccord antérieur
18 710300 1 | Joint OR 020
19 710579 1 |Joint OR 2-113
20 711729 1 | Joint OR 2-024
21 710102 1 | Joint OR 113
22 710859| 1 | Cone porte-mors
23 | 71C01736] 1 | Rondelle 400-006-4490
24 | 71C01278| 1 |Vis TBCE M6 x 6 IS0 7380
25 71346060, 1 | Tube porte buse
26 717007, 1 | Buse pour rivets g 7,8
27 710853) 1 | Ressort
28 710849 1 | Ouvre-mors
29 71345507| 3 | Mor haute résistance
30 710003| 2 | Joint OR 5-052
31 72000530) 1 | Récupérateur de clous
32 711336 2 |Joint OR 2-114
33 711357| 1 | Clé d'équipement
34| 71346455 1 | Douill KIT
35 | 71346453 1 |Tige - - .
36 713464700 1 | Silencieur KITA 740821 Kit bague anti-extrusion
37 710528 1 | Joint OR 008 —— .
38 71346452] 1| Guide fige KITB | 74000030 Kit piston pneumatique
39 | 71601297 1 | Joint OR 2-043 - -
40 | 71C01296 1 | Bague seeger 100 UNI 7437 KITC | 740840 Kit bobine
4 71346085 1 | Culot - =
KITD | 74 K -
42 | 71346469 1 | Tuyauo8x7 000089 't porte-cone
43 711339 1 | Joint OR 2-129 Frarrs 2 :
KITE | 74000130 Kit Cylindre oléohydraulique
44 | 71346084) 1 | Culot de protection e e
45 716377 1 | Raccord 6522 - ¢ 10 - 1/4" - -
16 7101022 1 Bouchon 1/4" KITF | 74000113 Kit ammortisseur
47 71346107| 1 | Crochet équilibreur .
13 7117320 1 | Joint OR 2-118 KITG 741702 Kit plaquette
49 710258 1 | Joint OR 5-612 T
50 7103500 4 | Joint OR 2-109 KITH | 74000114 Kit levier
51 717001) 1 | Buse pour rivets 2,4 + 3,4 : o
' d KITM | 7400011 K
52 717002) 1 | Buse pour rivets g 4 000116 it raccord posteérieur
53 717003 1 | Buse pour rivets g 4,8 All. KITP | 74000117 Kit réalage d’aspiration
54 | 717004 1 | Buse pour rivets o 4,8 Cu/ Acier fLredlage & aspiran
55 717006 1 Buse pour rivets g 2,4 KITQ | 74000119 Kit ioints
56 72A00053| 1 | Structure conteneur huile
57 712329] 1 | Réduction
58 71345212 1 | Déflecteur de clous
60 | 71C01496] 3 |JointOR3x2
61 710822 1 | Piston soupape
62 710905 1 | Bague seeger 11 UNI 7437
63 710922 2 | Joint OR 018
64 712268/ 1 | Bouchon guide ressort
65 710402 1 | Bague seeger 22 UNI 7437
66 710837 1 | VisTEM9x 20
67 710918 2 | Joint OR 2-005
68 711704 2 | Piston soupape
69 710019 2 | JointOR 2_p0(§)4 KIT Indique que la piéce estvendue dans des KITS composés
70 710376] 2 | Joint OR 2-009 de diverses piéces dans des quantités différentes.
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ERSATZTEILE
Nt. KODE Merge BESCHREIBUNG KIT Nt. KODE Merge BESCHREIBUNG KIT
1 72000322 1 | Handgriff IA 711703| 2 | Korper kleines Ventil
2 72000364| 1 | Nietmaschinenkérper 72 710385/ 1 | Dichtung OR2-006
3 71346451 1 | Dienststopsel 73 710572| 1 | Dichtung OR2-120
4 712117) 1 | Unterlegscheibe Federstop
5 710841 1 | Ventil
6 710916| 1 | Dichtung OR 2-015
7 713390 2 | Dichtung OR 2-007
8 72000457 1 | Pneumatikzylinder
9 72000323| 1 | Hydraulischer Zylinder
10 711730 1 | Dichtung OR 2-119
1 71346103| 1 | Hydraulischer Kolben
12 710917 1 | Dichtung OR 2-118
13 711974| 1 | Seeger-Ring JV 22
14 710901 1 | Dichtung B-102070
15 710908 1 | Unterlegscheibe
16 | 71C01698| 1 | Dichtung B-086055 (B/NEI)
17 71346101) 1 | Vorderes Anschlussstiick
18 710300 1 | Dichtung OR 020
19 710579| 1 | Dichtung OR 2-113
20 711729| 1 | Dichtung OR 2-024
21 710102 1 | Dichtung OR 113
22 710859 1 | Spannbackenhalterkegel
23 | 71C01736] 1 | Unterlegscheibe 400-006-4490
24 | 71C01278] 1 | Schraube TBCE M6 x 6 1SO 7380
25 71346060, 1 | Diisentrager
26 717007 1 | Mundstiick fiir Nieten g 7,8
27 710853| 1 | Feder
28 710849 1 | Spannbackenéffner
29 71345507| 3 | Hochleistungsspannbacken
30 710003 2 | Dichtung OR 5-052
31 72000530| 1 |Behdlter fiir Nagel
32 711336 2 | Dichtung OR 2-114
33 711357 1 | Schliissel
34 | 71346455| 1 |Buchse KIT
35 | 71346453| 1 |Schaft — - -
36 71346470) 1 | Schalldampfer KITA 740821 Kit Ring Antiextrusion
37 710528 1 | Dichtung OR 008 - -
38 | 71346452) 1 | Schaftfiihrung KITB | 74000030 Kit pneumatischer Kolben
39 | 71C01297| 1 | Dichtung OR 2-043 e
40 | 71C01296] 1 | Seeger-Ring 100 UNI 7437 KITC | 740840 Kit Zinder
4 71346085 1 |Bondenscheibe -
2 71346460 1 | Rohro8x7 KITD | 74000089 Kit Kegelhalter
ﬁ 71;116322 1 g;cdh;‘]’gcghgii: 129 KITE | 74000130 Kit Hydraulischer Zylinder
45 716377) 1 | Anschlussstiick 6522 - g 10 - 1/4" - -
46 71001022 1 | Verschiuss 1/4" KITF | 74000113 Kit Stossdampfer
47 71346107) 1 | Ausgleichshaken -
48 | 711732] 1 | Dichtung OR2-118 KITG | 741702 Kit Platte
49 710258 1 | Dichtung OR 5-612 -
50 | 710350 4 |Dichtung OR 2-109 KITH | 74000114 Kit Hobel
51 717001 1 | Mundstiick fiir Nieten 02,4 + 3,4 ma— =
52 717002] 1 | Mundstick fiir Nieten o 4 KITM | 74000116 Kit Hinteranschlussstiick
53 717003 1 | Mundstiick fiir Nieten g 4,8 All. - -
54 | 717004] 1 | Mundstick fir Nieten o 4,8 Cu/ Stahi KITP | 74000117 Absaugung-Einstellung Kit
55 717006/ 1 | Mundstiick fiir Nieten @ 2,4 ..
56 | 72400053 1 | Ol Flasche KITQ | 74000119 Kit Dichtungen
57 712329| 1 | Reduzierstiick
58 71345212) 1 | Ablenker fiir Négel
60 | 71C01496) 3 |Dichtung OR3x2
61 710822| 1 | Kleiner Ventilkolben
62 710905 1 | Seeger-Ring 11 UNI 7437
63 710922| 2 | Dichtung OR 018
64 712268 1 | FederflihrungverschluB
65 710402 1 | Seeger-Ring 22 UNI 7437
66 710837 1 | Schraube TE M9 x 20
67 710918 2 | Dichtung OR 2-005
68 711704) 2 | Kleiner Ventilkolben
69 710919| 2 | Dichtung OR 2-004 KIT Dieses Wortgibtan, daB der TeilinKITvonverschiedenen
70 710376| 2 | Dichtung OR 2-009 Teilen in unterschiedlichen Mengen verkauft wird.
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PIEZAS DE REPUESTO
N°. CODIGO |C.dad DESCRIPCION KIT N°. CODIGO |C.dad DESCRIPCION KIT
1 72000322| 1 |Empufadura i 711703| 2 | Cuerpo valvula
2 72000364| 1 | Cuerpo remachadora 72 710385 1 | JuntoOR2-006
3 711259| 1 | Tapon de servicio 73 710572 1 | JuntoOR2-120
4 712117| 1 | Arandela bloqueo muelle
5 710841 1 | Espoleta
6 710916 1 | Junto OR 2-015
7 713390 2 | Junto OR 2-007
8 72000457| 1 | Cilindro neumatico
9 72000323| 1 | Cilindro oleodinamico
10 711730] 1 |Junto OR 2-119
1 71346103| 1 | Piston oleodinamico
12 710917 1 |Junto OR 2-118
13 711974) 1 | Anillo Seeger JV 22
14 710901 1 | Junto B-102070
15 710908 1 |Arandela
16 | 71001698 1 |Junto B-086055 (B/NEI)
17 71346101 1 | Empalme anterior
18 710300 1 |Junto OR 020
19 710579 1 |Junto OR 2-113
20 711729 1 | Junto OR 2-024
21 710102 1 | Junto OR 113
22 710859| 1 | Cono portamordazas
23 | 71C01736] 1 |Arandela 400-006-4490
24 | 71C01278| 1 | Tornillo TBCE M6 x 6 1SO 7380
25 71346060 1 | Manguito portaboquilla
26 717007| 1 | Boquilla para remache g 7,8
21 710853| 1 | Muelle
28 710849, 1 | Abre mordazas
29 71345507| 3 | Mordaza alto rendimiento
30 710003 2 | Junto OR 5-052
31 72000530 1 | Recolector de vastagos
32 711336 2 |Junto OR2-114
33 711357 1 | Kit llave
34| 71346455 1 | Casquillo KIT
35 | 71346453| 1 | Vastago rp— - -
36 T T13a6a70l 1 Silenc%a o KITA | 740821 Kit anillo anti extrusion
37 710528 1 | Junto OR 008 —— -
38 71346452, 1 | Guia véstago KITB | 74000030 Kit piston neumatico
39 | 71C01297| 1 | Junto OR 2-043 - -
40 | 71C01296] 1 | Anillo Seeger 100 UNI 7437 KITC | 740840 Kit bobina
4 71346085 1 | Goma :
2 71346469] 1 | Manguera g 8 x 7 KITD | 74000089 Kit portacono
43 711339 1 | Junto OR 2-129 s —
m 71346084 1 | Goma protectora KITE | 74000130 Kit Cilindro oleodinamico
45 716377 1 | Empalme 6522 - g 10 - 1/4" : p
15 71601022] 1 | Tapon 1/4° KITF | 74000113 Kit amortiguador
47 71346107 1 | Gancho balancin -
48 711732 1 | Junto OR 2-118 KITG | 741702 Kit placa
49 710258/ 1 | Junto OR 5-612 -
50 710350 4 | Junto OR 2-109 KITH | 74000114 Kit palanca
51 717001) 1 | Boquilla para remache g 2,4 + 3,4 -
52 717002 1 | Boquilla para remache 0.4 KITM | 74000116 Kit empalme trasero
53 717003, 1 | Boquilla para remache 9.4,8 Al. o
54 | 717004 1 | Boguilla para remache o 4,8 Cu / Acero KITP_| 74000117 Kit ajuste de la carrera
55 717006/ 1 | Boquilla para remache 9.2,4 o
56 | 72A00053 1 | Estructura Recipiente aceite KITQ_| 74000119 Kit juntos
57 712329) 1 | Reduccion
58 71345212] 1 | Deflector véastagos
60 | 71C01496) 3 |JuntoOR3x2
61 710822 1 | Pistoncito valvula
62 710905 1 | Anillo Seeger 11 UNI 7437
63 710922 2 | Junto OR 018
64 712268 1 | Tapdn guia muelle
65 710402] 1 | Anillo Seeger 22 UNI 7437
66 710837| 1 | Tornillo TE M9 x 20
67 710918 2 | Junto OR 2-005
68 711704] 2 | Pistoncito valvula ) . )
69 710918 2 | Junto OR 2-004 KIT Indlca que la pieza se yende en juegos formados por
70 710376/ 2 | Junto OR 2-009 piezas distintas en cantidades distintas.
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CZESCI ZAMIENNE
Numer Kod. |L.szt. OPIS ZESTAW Numer Kod. |L.szt. OPIS ZESTAW
1 72000322) 1 | Rekojesci n 711703 2 | Korpus zaworku
2 72000364 1 | Korpus nitownicy 12 710385] 1 | Uszczelka OR 2-006
3 711259] 1 | Korek serwisowy 73 710572| 1 | Uszczelka OR 2-120
4 712117) 1 | Podktadka zatrzymania sprezyny
5 710841 1 | Zawér
6 710916 1 | Uszczelka OR 2-015
7 713390| 2 | Uszczelka OR 2-007
8 72000457 1 | Sitownik pneumatyczny
9 72000323 1 | (ylindra hydrauliczny
10 711730] 1 | Uszczelka OR2-119
1 71346103| 1 | Thok oleodynamiczny
12 710917| 1 | Uszczelka OR2-118
13 711974| 1 | Pierscien Seeger JV 22
14 710901 1 | Uszczelka B-102070
15 710908| 1 | Podkfadka
16 | 71001698 1 | Uszczelka B-086055 (B/NEI)
17 | 71346101 1 | Zacze przednia
18 710300] 1 | Uszczelka OR 020
19 710579] 1 | Uszczelka OR2-113
20 711729) 1 | Uszczelka OR 2-024
21 710102) 1 | Uszczelka OR 113
22 710859| 1 | Stozek obsadowy szczeki
23 71001736, 1 Podktadka 400-006-4490
24 | 71C01278] 1 | SrubaTBCEM6x 61507380
25 71346060 1 | Tulejanosna dyszy
26 7170047| 1 | Dyszadonitug7,8
27 710853| 1 | Sprezyna
28 710849 1 | Rozwieracz szczek
29 71345507 3 | Szczeka wysokiej jakosci
30 710003| 2 | Uszczelka OR 5-052
3 72000530 1 | Pojemnik na gwozdzie
32 711336) 2 | Uszczelka OR2-114
33 711357] 1 | Klucz na wyposazeniu
34| 71346455] 1 |Tulep ZESTAW
g: ;1 g:gjgg :: gﬁ:‘ik KITA 740821 Zestaw piersciei uszczelniajacy
37 710528 1 | Uszczelka OR 008
38 71346452] 1 | Prowadnica trzpienia KITB | 74000030 Zestaw tlok pneumatyczny
39 | 71C01297| 1 | Uszczelka OR2-043 —
40 | 71C01296] 1 | Pierscie Seeger 100 UNI7437 KITC | 740840 Zestaw tiejki
4 71346085 1 | Denko ;
2 71346469 1 | Runoox? KITD | 74000089 Zestaw obsady stozka
43 711339] 1 | Uszczelka OR 2-129 - -
m 71346088 1 | benko ochronne KITE | 74000130 Zestaw (ylindra hydrauliczny
45 716377) 1 | Haze6522-910-1/4"
16 71001022 1 Koqrek v KITF | 74000113 Zestaw amortyzatora
47 71346107| 1 | Hakbalansera -
48 | 711732 1 | UszaelkaOR2-118 KITG | 741702 Zestaw plyth
49 710258 1 | Uszczelka OR5-612 P—
50 7103500 4 | Ussczelka OR 2-109 KITH | 74000114 Zestaw diwigni
51 717001 1 | Dyszadonitug2,4+34 —
52 717002 1 | Dysadonituod KITM | 74000116 Zestaw Krdciec tylny
53 717003 1 | Dyszadonitug4,8Al . -
54 717008 1 | Dysiadonituo48Cu/sta KITP | 74000117 Zestaw regulacja zasysania
99 717006] 1 | Dyszadonituo 2,4 KITQ | 74000119 Zestaw uszczelek
56 | 72A00053| 1 | Zesp6t pojemnik oleju
57 712329| 1 | Redukdga
58 71345212| 1 | Deflektor gwozdzia
60 | 71C01496| 3 | UszczelkaOR3x2
61 710822] 1 | Tloczek zaworu
62 710905, 1 | Pierscien Seeger 11 UNI 7437
63 710922] 2 | Uszczelka OR018
64 712268| 1 | Korek prowadnikowy sprezyny
65 710402| 1 | Pierscier Seeger 22 UNI 7437
66 710837) 1 | SrubaTEM9x 20
67 710918| 2 | Uszczelka OR 2-005
gg ;1 ;;23 ; LI:chzZeeI;kz: \g;;oo 4 Z E ST AW quacza, ze d?ny detal jes.t spr,z.edawgn){ w Zestawach
70 710376 2 | Uszczelka OR 2-009 ztozonych z réznych detali w réznych ilosciach.
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3AMNACHbIE YACTIU
Homep Kop Kon.Bo OMNWUCAHUE KIT Homep Kop Kon.Bo OMUCAHUE KIT
1 72000322) 1 | Pykostka " 711703) 2 | Kopnyc
2 72000364| 1 | Kopnyc unctpymenta 72 710385 1 | YnnotHurenbHoe konblo OR 2-006
3 711259 1 | Kpbiwka 73 710572 1 | YnnotHurenbHoe konblo OR 2-120
4 712117] 1 | Waii6a and cronopHoii npyuHb
5 710841) 1 | «knanan
6 710916| 1 | YnnotHutenbHoe konbLo OR 2-015
7 713390, 2 | YnnotuurensHoe konbLio OR 2-007
8 72000457 1 | NMHeBMaTMyecKmii LUMMHAD
9 72000323| 1 | [apoavHaMUYecKuil UnInHap
10 711730, 1 | YnnothurensHoe konbiio OR 2-119
" 71346103| 1 | [uapoavHamuyeckiit NopLIeHb C MACTAHOI CPeoii
12 710917) 1 | YnnotuutenbHoe konbuo OR 2-118
13 711974| 1 | GronopHoe Konbiyo JV 22
14 710901, 1 | YnnothutenbHoe konbLo B-102070
15 710908 1 | llaii6a
16 71C01698) 1 | YnnotHutensHoe KonbLio B-086055 (B/NEI)
17 71346101| 1 | Front gunHr
18 710300) 1 | YnnotHutenbHoe Konbiio OR 020
19 710579, 1 | YnnotHuenbHoe konbuo OR 2-113
20 711729 1 | YnnotHuenbHoe konbuo OR 2-024
21 710102/ 1 | YnnotHutenbHoe konbuo OR 113
22 710859] 1 | Konycana saxumo
23 71C01736, 1 Lllait6a 400-006-4490
24 71001278, 1 Bunt TBCE M6 x 6 150 7380
25 71346060, 1 | Marpon
26 717007| 1 | Hacagka and 3aknénok auametpom 7,8
27 710853] 1 | MpyxuHa
28 710849 1 | PacnopHasi BTynKa
29 71345507| 3 | Kynauku
30 710003| 2 | YnnotHutenbHoe konbuio OR 5-052
31 72000530/ 1 | MpuémHuK XBOCTOB 3aKENOK
32 711336| 2 | YnnotuurtensHoe konbio OR 2-114
33 711357, 1 | Knwoy
34 | 71346455 1 By KIT
35 71346453| 1 | Grepxenb
36 71346470 1| tnywurens KITA 740821 Komnnext Konbuo
37 710528 1 | YnnotuutenbHoe Konbuio OR 008 =
38 71386452 1| Hanpasnmouion crepkis KITB | 74000030 KomnnekT nHeBMaTHYecKMil nopLIeHb
39 71C01297| 1 | YnnotHutensHoe konbLio OR 2-043
40 | 71C01296] 1 | CronopHoe konbuo 100 UNI 7437 KITC 740840 Komnnext Henmok
1 71346085 1 |3awwra
2 71326469 1 | Tybaodal KITD | 74000089 Kut leparens natpona
43 711339| 1 | YnnothuensHoe konbuo OR 2-129 KITE | 74000130 KuT TWApOAMHAMWYECKWIi LUAMHAD
44 71346084) 1 | 3awutHoe gHuwe
45 716377) 1 | dumwnr 6522-610-1/4"
16 710010220 1 | Kpwua 14" KITF | 74000113 Komnnekt — AmopTusatop
47 71346107, 1 | Kpiok 6anancup
48 711732| 1 | YnnotHuensHoe konbuo OR 2-118 KITG 141702 Komnnext - flnuta
49 710258| 1 | YnnotHutensHoe konbuo OR 5-612
50 710350 4 | YnnotHutensHoe konbuo OR 2-109 KITH | 74000114 Komnnexr - Potar
51 717001 1 | Hacagka and 3aknénok auametpom ot 2,4 o 3,4 KITM | 74000116 KoMRAGKT KpBILUKAQUTMHI
52 717002) 1 | Hacapka and 3aknénok auamerpom 4
93 717003| 1 | Hacanka aa 3aknénok auavetpom 4,8 An. KITP | 74000117 KomnneKT perynnpoBanus yaanesus cepAeyHukos
54 717004) 1 | Hacapka ana 3aknénok auamerpom 4,8 Meab / Cranb
55 717006) 1 tiacanKa AANA 33KNENOK AUameTpom 2,4 KITQ | 74000119 Komnnekr — YnnoTHutenbHble Konbla
56 72A00053| 1 | Emkoctb ana macna
57 712329 1 | MoHmxatoLmit nepexosHuK
58 71345212 1 | Otknouutenn
60 71C01496| 3 | YanotHutenbHoe Konbijo OR 3 x 2
61 710822 1 | Mopuenb
62 710905 1 | CronopHoe konbuo 11 UNI 7437
63 710922| 2 | YnnothuensHoe konbLo OR 018
64 712268) 1 | Kpbiwka
65 710402 1 | GronopHoe KonbLio 22 UNI 7437
66 710837 1 | BuntTEM9x20
67 710918 2 | YnnotHurenbHoe KonbLio OR 2-005
68 711704 2 | Nopwenb
69 710919 2 | YnnotHutenbHoe KonbLio OR 2-004 KIT 0;;‘:;?“9 T‘;LOM SQT::H"M;";‘;ﬂai?c"mzx"aﬁopax' KoTopbie coAepxar
70 A 0376\ 2 | YnnotHuTenbHoe Konbo OR 2-009 P A P '
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PECAS SOBRESSALENTES
N° cODIGO | Ot. DESCRICAO KIT N° cODIGO | ot DESCRIGAO KIT
1 72000322 1 |Pega A 711703 2 | Corpo da valvula pequena
2 72000364 1 | Corpo da ferramenta 72 710385 1 | O-ring OR2-006
3 711259| 1 | Taco 73 710572 1 | 0-ring OR2-120
4 712117| 1 | Anilha retentora da mola
5 710841) 1 |Espoleta
6 710916 1 |0O-ring OR 2-015
7 713390, 2 | O-ring OR 2-007
8 72000457| 1 | Cilindro pneumatico
9 72000323| 1 | Cilindro oleodindmico
10 711730) 1 | 0O-ring OR 2-119
1 71346103 1 | Embolo oleodindmico
12 710917| 1 | 0-ring OR 2-118
13 711974 1 | Anel Seeger JV 22
14 710901 1 | O-ring B-102070
15 710908 1 |Anilha
16 | 71C01698 1 |O-ring B-086055 (B/NEI)
17 71346101 1 | Conector dianteiro
18 710300, 1 | O-ring OR 020
19 710579 1 | 0O-ring OR 2-113
20 711729 1 | O-ring OR 2-024
21 710102] 1 | O-ring OR 113
22 710859| 1 | Mandril porta-mordentes
23 | 71601736 1 | Anilha 400-006-4490
24 | 71C01278| 1 | Parafuso TBCE M6 x 6 ISO 7380
25 71346060 1 | Cabeca porta-bico
26 717007| 1 |Bico para rebite @ 7,8
27 710853| 1 |Mola
28 710849| 1 | Abridor de mordentes
29 71345507 3 | Mordentes de alto desempenho
30 710003 2 | O-ring OR 5-052
31 72000530 1 | Contentor para pregos
32 711336 2 |0O-ring OR 2-114
33 711357| 1 | Chave fornecida
34 | 71346455 1 | Bucha KIT
35 71346453 1 | Haste - - —
36 | 71346470) 1 | Silenciador KITA 740821 Kit Anel anti-extrusao
37 710528/ 1 | 0O-ring OR 008 — P
38 | 71346852 1 | Guia de haste KITB | 74000030 Kit pistdao pneumatico
39 | 71C01297| 1 |0O-ring OR 2-043 :
40 | 71001296] 1 | Anel Seeger 100 UNI 7437 KITC | 740840 Kit Pequena Canela
41 | 71346085 1 | Fundo KITD | 74000089 Kit porta-mandril
42 | 71346469 1 |Tubo@8x7
43 711339] 1 | O-ring OR 2-129 KITE | 74000130 Kit Cilindro oleodinamico
44 71346084| 1 | Fundo de protecgdo
45 716377| 1 | Conector 6522 - ¢ 10 - 1/4" :
16 71001022] 1 | Tampa 182 KITF | 74000113 Kit Amortecedor
47 71346107| 1 | Gancho para balancim -
48 | 711732 1 |O-ring OR 2-118 KITG | __ 741702 Kit Chapa
49 710258 1 | 0-ring OR 5-612 -
50 710350 4 | O-ring OR 2-109 KITH | 74000114 Kit alavanca
91 717001] 1 | Bico para rebite 62,4 - 3.4 KITM | 74000116 Kit Conexao traseira
52 717002 1 |Bico para rebite g 4
53 | T17003] 1 |Bico pararebite 0 4,8 Al KITP_| 74000117 Kit regulagao de aspiragao
54 717004) 1 |Bico para rebite @ 4,8 Cobre / Ago
55 717006 1 Bico para rebite 9 2,4 KITQ | 74000119 Kit Guarnigﬁes
56 72R00053) 1 | Estrutura do contentor de 6leo
57 712329| 1 | Botdo de comando
58 71345212| 1 | Deflector de pregos
60 | 71C01496| 1 |O-ring OR3x2
61 710822 1 |Embolo da valvula
62 710905 1 | Anel Seeger 11 UNI 7437
63 710922 2 | 0-ring OR 018
64 712268| 1 |Bujdo guia da mola
65 710402 1 | Anel Seeger 22 UNI 7437
66 710837| 1 | Parafuso TE M9 x 20
67 710918 2 | 0-ring OR 2-005
gg ;:10;23 3 S[r::)nﬁooc:%azv_z:)l\éila KIT quica que a pega é \{epdida emlkits compostos por
70 710376] 2 | O-ring OR 2-009 diversas pegas em vdrias quantidades.
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PARTI DI RICAMBIO * SPARE PARTS e PIECES DETACHEES e ERSATZTEILE © PIEZAS DE REPUESTO © (ZESCI ZAMIENNE ®
© 3ANACHBIE YACTU  PECAS SOBRESSALENTES

26 25 18 22 29 28 27 21

44 —
B \ J
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PARTI DI RICAMBIO » SPARE PARTS  PIECES DETACHEES ® ERSATZTEILE  PIEZAS DE REPUESTO e CZESCI ZAMIENNE ®
© 3AMACHBIE YACTU ® PECAS SOBRESSALENTES

KIT A KIT B KIT D

s =

U |\

KITF KIT E KITG

KITQ

KITP

i

0 {) 0

KITC KITM
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ACCESSORIES - ACCESSORI - ACCESSOIRES - ZUBEHOR - ACCESORIOS - AKCESORIA - NPUHAINEXHOCTH - ACCESORIOS

EXTENDED HEADS - TESTE PROLUNGATE - TETES ALLONGEES - VERLANGERTE KOPFE - CABEZAS ALARGADAS -
PRZEDLUZONE GLOWICE - YOJIMHEHHBIE FONTOBKW - CABEGAS PROLONGADAS

s §

130 mm

210 mm o

A

EXTENDED HEADS WITH REDUCED SECTION - TESTE PROLUNGATE A SEZIONE RIDOTTA - TETES ALLONGEES AVEC SECTION
REDUITE - VERLANGERTE KOPFE MIT VERKLEINERTEM QUERSCHNITT - CABEZAS ALARGADAS DE SECCION REDUCIDA -
- G OWICEWYD £ UZ ANE O ZREDUKOWANYM PRZEKROJU - YJIMHEHHbIE FTONOBKI C 3AHVKEHHbBIM CEYEHWEM - CABEGAS

PROLONGADAS DE SECGAQ REDUZIDA

u :

35 mm

60 mm -~

16 mm
16 mm

UGELLI PROLUNGATI - EXTENDED NOZZLES - EMBOUCHURES ALLONGEES - VERLANGERTE MUNDSTUCKE - BOQUILLAS
ALARGADAS - PRZEDLUZONE DYSZE - YOJTMHEHHBIE COMJA - BOCAIS PROLONGADOS

U1 U2
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ACCESSORIES - ACCESSORI - ACCESSOIRES - ZUBEHOR - ACCESORIOS - AKCESORIA - NTPUHAINEXHOCTH - ACCESORIOS

ANGLE HEAD - TESTA ANGOLARE - TETE ANGULAIRE - WINKELKOPF - CABEZA ANGULAR - GEOWICA KATOWA -
-YINIOBAA TONNOBKA - CABECA ANGULAR

N

o |

| P | E

TO USE S-TRIFAR / X TRIFAR RIVETS - PER L'UTILIZZO DI RIVETTI S-TRIFAR / X TRIFAR
- POUR L'UTILISATION DE RIVETS S-TRIFAR / X TRIFAR - FUR DIE VERWENDUNG VON BLINDNIETEN S-TRIFAR / X-TRIFAR -
- PARA EL USO DE REMACHES S-TRIFAR / X TRIFAR - DO NITOW S-TRIFAR /X TRIFAR - 19 IPUMEHEHMA C 3AKTIEMKAMIA S-
- TRIFAR / XTRIFAR - PARA 0 USO DE REBITES S-TRIFAR

S-TRIFAR / X-TRIFAR 0 5,2 71345652

B—I3 ﬂA—83
12,5 ’
ﬂC—3

0,8

= | e 71345507 710859

03,2

KIT FOR HIGH-PERFORMANCE RIVETS - KIT PER RIVETTI AD ALTE PRESTAZIONI - KIT POUR RIVETS AVEUGLES HAUTES PERFORMANCES -
- KIT FUR HOCHLEISTUNGSBLINDNIETEN - KIT PARA REMACHES ALTO RENDIMIENTO -
- ZESTAW DO NITOW WYSOKIEJ WYTRZYMALOSCI - BbICOKOMPOU3BOANTENbHAS 3AKNENOYHAA CUCTEMA
- KIT PARA REBITES DE ELEVADO DESEMPENHO

gC=3 717016 ] B=14 gA=8,3
. ROSSO
D . 71345476 710859
- EmmmmmD o j
gCc=3 717018 B=14 gA=8,3
9
0,8 4: -
o1l 71345476 710859
(I R I e
= t |
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ACCESSORI - ACCESSORIES - ACCESSOIRES - ZUBEHOR - ACCESORIOS - AKCESORIA - TPUHABNEXHOCTH - ACCESORIOS

MONITORING SYSTEM

S98%cestcnnnsnnen

Monitoring System
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L’elenco dei centri di assistenza & disponibile sul Ns. sito
web: http://www.far.bo.it ( Organizzazione )

The list of the service centres is available on our website
http://www.far.bo.it ( Organization )

La liste des centres d’assistance est disponible sur notre
site internet http://www.far.bo.it ( Organisation )

Die Liste der Reparaturservices ist verfligbar unter unserer
Webseite http://www.far.bo.it ( Organisation )

Lalista de los servicios postventa es disponible en nuestro
sitio web http://www.far.bo.it ( Organizacion )

Listapunktow serwisowych jest dostepnananaszejstronieinternetowej
http://www.far.bo.it ( Organizacja )

CnnCoK cepBUCHBIX LIEHTPOB NPUBEZIEH Ha HallieM Beb-CaiiTe
http://www.far.bo.it (OPTAHU3ALUA )

A lista de centros de servigo esta disponivel no nosso site
Web: http://www.far.bo.it (Organizacao)

BOLOGNA
ITALY

SISTEMI DI FISSAGGIO

FASTENING SYSTEMS e SYSTEMES DE FIXATION e VERBINDUNGSSYSTEME e
e SISTEMAS DE FIJACION e SYSTEMY MOCOWANIA e CACTEMbI KPETJIEHUA ©

SEDE « HEAD OFFICE  SIEGE »
* HAUPTSITZ « SEDE © SIEDZIBA ©
* OOUCHBIN LIEHTP » SEDE :

S.r.l. Uninominale
40057 Quarto Inferiore - Bologna - ltaly E#%E
Via Giovanni XXIII, 2
Tel. +39 - 051 6009511 1T
Ufficio Vendite Fax +39 - 051 767443 E Via Archimede, 8
E-mail: commerciale@far.bo.it
Export Dpt. Fax +39 - 051 768284
E-mail: export@far.bo.it

* SISTEMAS DE FIXAGAQ

www.far.bo.it

DEPOSITO « WAREHOUSE
* DEPOT » WARENLAGER ¢ ALMACEN
* ODDZIAL * CKNAZL » DEPOSITO:

20099 Sesto San Giovanni

Milano
|taly

Tel. +39 - 02 2409634
Fax +39 - 02 26222279
E-mail: milano@far.bo.it



